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1 General

1 General

1.1 Alcance Este estandar establece practicas y requisitos para la fabricacion de ensambles de cables, alambres y mazos de
cables. Este estandar no proporciona los criterios para la evaluacion de rayos X o seccion transversal.

En caso de conflicto entre la versidn inglesa y las traducciones de este documento, prevalecera la version inglesa.

Las ilustraciones de este documento representan puntos especificos indicados en el titulo de cada seccién. Una breve descripcion
sigue a cada ilustracion. El comité de desarrollo reconoce que diferentes partes de la industria tienen definiciones distintas para
algunos de los términos aqui utilizados. Para el proposito de este documento, los términos “mazos de cables” y “mazos de alambres”
se utilizan de manera intercambiable.

El IPC/WHMA-A-620 puede utilizarse como documento independiente para la compra de productos; sin embargo, no especifica la
frecuencia de inspecciones en proceso ni la frecuencia de inspecciones del producto final. No se limita el nimero de indicadores de
proceso ni la cantidad permitida de retrabajos/reparaciones de defectos. Esa informacion deberia desarrollarse con un plan de control
estadistico de proceso (ver IPC-9191).

1.2 Propésito Este estandar describe los materiales, métodos, pruebas y criterios de aceptabilidad para la produccion de
interconexiones crimpadas, mecanicamente aseguradas o soldadas y las actividades de ensamble relacionadas que estén
asociadas con ensambles de cables y mazos de cables.

El objetivo de este documento es utilizar la metodologia de control de procesos para asegurar niveles de calidad consistentes
durante la fabricacion de los productos.

Se puede utilizar cualquier método que produzca ensambles conformes a los requisitos de aceptabilidad descritos en este estandar.

Los estandares se pueden actualizar en cualquier momento, incluso utilizando enmiendas. No se requiere automaticamente el uso de
una enmienda o de una revision mas nueva. La revision en vigencia debe ser [D1D2D3] la especificada por el usuario.

1.3 Clasificacion El uso del presente estandar requiere el acuerdo sobre la clase a la que pertenece el producto. El Usuario tiene la
responsabilidad definitiva de identificar la clase segun la que se evalla el ensamble. Si el usuario no establece y documenta la clase
de aceptacion, podra hacerlo el fabricante. Los criterios definidos en este estandar reflejan las siguientes tres clases de producto:

Clase 1 Productos electrénicos en general
Incluye productos adecuados para aplicaciones donde el mayor requisito es la funcidon del ensamble completo.

Clase 2 Productos electronicos de servicio dedicado
Incluye productos de los cuales se requiere un funcionamiento continuo y una vida util extendida y para los que un servicio
ininterrumpido es deseable pero no critico. Tipicamente, el entorno de uso final no ocasionaria fallos.

Clase 3 Productos electrénicos de alto rendimiento/entornos severos

Incluye productos para los que un funcionamiento continuo o a demanda resulten criticos, el tiempo inactivo del equipo no sea
tolerable, el entorno de uso final pueda ser inusualmente dificil y el equipo tenga que funcionar cuando se le requiera, como en
sistemas de soporte de vida y otros sistemas criticos.

1.4 Unidades de medida y aplicaciones Este documento utiliza el Sistema Internacional de Unidades (Sl) de acuerdo con ASTM
SI10-10, IEEE/ASTM SI 10, “American National Standard for Metric Practice” (Seccion 3). Las unidades equivalentes imperiales
inglesas siguen entre paréntesis. Las unidades Sl derivadas que se utilizan en este documento son milimetros (mm) [pulg.] para
las dimensiones y tolerancias dimensionales, Centigrados (°C) [°F] para la temperatura y sus tolerancias, gramos (g) [0z] para el
peso y lux (Ix) [pies-candela] para la iluminacion.

1.4.1 Verificacion de las dimensiones Si el estandar no lo pide especificamente, las mediciones reales, por ejemplo, de
dimensiones especificas del filete de soldadura, determinacién de dafios o porcentajes de envoltura, no son necesarias
excepto para el propésito del arbitraje.

1.5 Definicion de los requisitos La palabra “debe” se utiliza en el texto de este documento siempre que hay un requisito de
materiales, proceso o aceptacion de ensambles de cables, alambres y mazos de cables.

Donde la palabra debe indica un requisito para al menos una clase, los requisitos para cada clase estan entre paréntesis junto al
requisito debe.
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