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1 Informacje Ogdlne

1.1 Zakres Standard ten okresla praktyki i wymagania w procesie produkcji kabli, przewodoéw i wigzek przewoddw. Standard ten
nie okresla kryteriow oceny dla przekrojow poprzecznych i przeswietlen rentgenowskich.

Jesli wersja angielska i wersja przettumaczona tego dokumentu beda w sprzecznosci, wersja angielska bedzie miata
pierwszenstwo.

llustracje zawarte w tym dokumencie przedstawiajg konkretne punkty, wyszczegdlnione w tytule kazdego podrozdziatu. Kazdej
ilustracji towarzyszy krotki opis. Komitet odpowiadajgcy za opracowanie standardu zauwazyt, ze rézne gatezie przemystu stosuja
rézne definicje dla wielu termindéw zawartych w tym dokumencie. Dla celéw tego dokumentu terminy dla kabli i wigzek przewoddéw
stosowane sg naprzemiennie.

IPC/WHMA-A-620 moze by¢ niezaleznym dokumentem stosowanym podczas zamawiania produktéw, jednakze nie okresla on
czestotliwosci miedzyoperacyjnych i czestotliwosci kontroli w trakcie procesu produkcji czy kontroli koncowych. Nie ogranicza tez
ilosci wskaznikéw procesu lub liczby dozwolonych poprawek/napraw powstatych wad. Tego typu informacje powinny by¢ ksztattowane
na podstawie planu statystycznej kontroli procesu (patrz IPC-9191).

1.2 Cel Standard ten opisuje materiaty, metody, testy i dopuszczalne kryteria dla potgczen wytwarzanych przez zagniatanie,
mechaniczne mocowanie czy lutowanie oraz zwigzanych z nimi czynnosci montazowych dla kabli i wigzek przewoddw.

Celem tego dokumentu jest poleganie na metodologii kontroli procesu w celu zapewnienia statego poziomu jakosci podczas
wytwarzania produktow.

Kazda metoda, stuzgca wytworzeniu potgczenia odpowiadajacego kryteriom akceptowalnosci opisanym w tym standardzie, moze by¢
wykorzystana.

Standardy mogg by¢ aktualizowane w dowolnym czasie, w tym za pomoca nowelizacji. Zastosowanie nowelizacji lub nowszej wersji
nie jest automatycznie wymagane. Wprowadzona zmiana powinna [D1D2D3] by¢ efektem okreslenia jej przez Uzytkownika.

1.3 Klasyfikacja Uzywanie tego standardu wymaga uzgodnienia Klasy, do ktérej dany produkt nalezy. Uzytkownik ponosi
ostateczng odpowiedzialnosc¢ za zidentyfikowanie Klasy, wedtug ktérej zespot jest oceniany. Jezeli uzytkownik nie ustali i
udokumentuije Klasy, do ktorej nalezy produkt, wéwczas producent moze to zrobi¢. Kryteria zdefiniowane w tym standardzie
opisujg trzy Klasy Produktu, ktére sg nastepujace:

Klasa1 Ogoélne Produkty Elektroniczne
Obejmuje produkty odpowiednie do zastosowan, w ktorych gtdbwnym wymaganiem jest funkcjonalnos¢ catego zespotu.

Klasa 2 Produkty Elektroniczne z Przeznaczeniem do Konkretnych Zastosowan Ustugowych
Obejmuje produkty, od ktérych wymagana jest ciggtos$¢ pracy i przedtuzona zywotno$¢ oraz dla ktérych nieprzerwane dziatanie jest
pozadane, aczkolwiek nie konieczne. Typowe srodowisko koncowego uzytkowania nie powinno wywotywaé uszkodzen.

Klasa 3 Produkty Elektroniczne Wysokiej Klasy Pracujace w Trudnym Srodowisku

Obejmuje produkty dla ktérych ciggto$¢ pracy lub dziatanie na zadanie jest niezbedne; jakikolwiek przestoj w pracy sprzetu nie jest
dopuszczalny. Srodowisko korncowego uzytkowania moze byé niezwykle surowe, a sprzet musi funkcjonowaé na zadanie, jak np.
systemy podtrzymania zycia i inne systemy krytyczne.

1.4 Jednostki Pomiarowe i Zastosowanie Niniejszy dokument wykorzystuje Miedzynarodowy Ukfad Jednostek (SI) zgodnie z
ASTM SI10-10, IEEE/ASTM SI 10, Amerykanskim Narodowym Standardem do Zastosowan Metrycznych (sekcja 3). Rbwnowazne
jednostki brytyjskiego systemu miar wystepuja w nawiasach. Zastosowane w tym dokumencie jednostki uktadu S| to milimetr (mm)
[cal] dla wymiaréw i ich toleranciji, Celsjusz (° C) [° F] dla temperatury i ich tolerancji, gram (g) [0z — uncje] dla wagi oraz luks (Ix)
[footcandles — stopokandela] dla natezenia oswietlenia.

1.4.1 Weryfikacja Wymiarow Jesli niniejszy standard nie wskazuje konkretnych wymiaréw, to rzeczywiste pomiary (np. wymiary
wypetnienia potgczenia lutowanego, okreslanie uszkodzenia lub procentéw zawinigcia/opasania ) nie sg wymagane, za wyjatkiem
celéw referencyjnych.

1.5 Definicje Wymagan Stowo “powinno” jest uzywane w tekscie tego dokumentu, za kazdym razem, gdy zaistniejg wymagania
dotyczgce materiatow, procesu czy tez akceptacji kabla, przewodu i wigzek przewodow.
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