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1 Elektronikai szerelvények elfogadhatésaga

1 Altalanos

1.1 Hataly Ez a szabvany a szerelt elektronikai egységek vizudlis elfogadasi kritériumainak gydjteménye. A szabvany nem tartalmaz
kovetelményeket metszetek megitéléséhez.

Ezen dokumentum elfogadasi kovetelményeket ir elé az elektromos és elektronikus szerelt egységek (szerelvények) gyartasahoz.
Kordbban az elektronikus berendezésekre vonatkozd szabvanyok atfogdbb magyarazatokat is tartalmaztak alapelvekre és
technoldgiara vonatkozdan. A jelen dokumentumban talalhato ajanlasok és kévetelmények teljes korli megértését segiti, ha egyutt
haszndljuk a kévetkezékkel: IPC-HDBK-001, IPC-AJ-820 és IPC J-STD-001.

Az ebben a szabvanyban leirt kritériumok nem szandékoznak meghatarozni folyamatokat a szerelési mivelethez, és nem
jogositanak fel a vevd termékének javitdsadra/médositdsara vagy valtoztatdsara. Példaul, a ragasztott alkatrészekre vonatkozd
kritériumok létezése nem vonja maga utan, vagy engedélyezi, illetve koveteli meg a ragasztds hasznalatat, és egy termindlra az
o6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba tekert vezeték leirdsa nem vonja maga utan, vagy engedélyezi, illetve koveteli meg, hogy
minden labat/vezetéket az dramutato jarasaval megegyezé iranyba tekerjenek ra.

Ezen szabvany felhasznaldinak tisztaban kell lennilik a dokumentum alkalmazasi kévetelményeivel és az alkalmazas maodjaval, Id.
1.3 Osztalyba sorolas.

Az IPC-A-610 kritériumokat tartalmaz a mechanikai és egyéb kivitelezési kdvetelményeit illetéen, melyek nem tartoznak az IPC
J-STD-001 hatélya ald. Az 1-1. tablazat ¢sszefoglalja a kapcsolédé dokumentumokat.

1-1. tablazat A kapcsol6d6 dokumentumok osszefoglalasa

Dokumentum célja | ElGiras szama Meghatarozas
Tervezési szabvany IPC-2220 - FAM | Tervezési kdvetelmények harom kilonbozé komplexitasi szinten (A, B, C szintek) jelezve a finomabb
IPC-7351 rajzolatot, a nagyobb sUirliséget, és a termék elGallitasahoz sziikséges tobb folyamatlépést.
IPC-CM-770

Utmutaté alkatrészekhez és szerelési folyamatokhoz, amely segiti az aramkori lap és az aramkori
szerelvény tervezését, amikor az &ramkori lap folyamatai soran a figyelem a fellletszerelt alkatrészek
forraszfellileteinek kialakitasara, az 6sszeszerelés soran a fellletszerelési és furatszerelési alapelvekre
osszpontosul, melyek altalaban a tervezési folyamatban és a dokumentacioban 6ltenek testet.v

Aramkoéri lapok IPC-6010 — FAM | Kovetelmények és elfogadasi dokumentacié merev, merev-hajlékony, hajlékony és mas tipusu
kovetelményei IPC-A-600 hordozoékhoz.

Végtermék IPC-D-325 Az aramkori lap, vagy a végszerelvény Osszeszerelés kovetelményeit tartalmazé dokumentum. A
dokumentéacid részletek vagy hivatkoznak, vagy nem az ipari eléirasokra, illetve a kivitelezési szabvanyokra, csakugy,

mint a vevd sajat preferencidira vagy a belsé szabvanyok kovetelményeire.

Végtermék szabvany | J-STD-001 A forrasztott villamos és elektronikai szerelt egységek kovetelményei tartalmazzék a végtermék
szempontjabdl minimalisan elérendd elfogadasi kritériumokat, valamint a kiértékelés moddszereit
(teszt mddszerek), ellenérzések gyakorisagara, illetve folyamatszabalyozas képességére vonatkozé
kovetelményeket.

Elfogadhatésagi IPC-A-610 Képekkel tamogatott részletez6 dokumentum, amely megadja az aramkori lap és/vagy a szerelt
szabvany egység kulonféle jellemzéit, amely megfelel az elvart allapotnak, meghaladja a minimalisan sziikséges
elfogadéasi jellemzéket, amik a végtermék mikodésére vonatkozd elfogadasi szabvanyokbdl
kovetkeznek, bemutatja a kilénb6zé nem kontrollalt (folyamatra utalé vagy hiba) allapotokat, hogy
segitsen az Uzemi folyamatok kiértékelésben és a megfeleld helyesbitd intézkedés meghozatalaban.

Képzési programok Dokumentalt képzés a tanitési és tanulasi folyamat eljarasaihoz, modszereihez és kdvetelményeihez.
(valaszthato)

Ujramunkalas és IPC-7711/7721 | A dokumentum eljarasokat ir le az alakkévetd bevonatok eltavolitasara és visszadllitasara, alkatrészek
javitas eltavolitdsara és cseréjére, forrasztasgatld maszk javitasara, az aramkori hordozok, vezetésavok és

galvanizalt furatok médositasara/javitasara vonatkozéan.

Az IPC-AJ-820 tamogatast nyujt a felhasznaldknak, informacidkkal szolgél jelen eldiras tartalmarol, elmagyarazza vagy megerdsiti a
kovetelményhatarok kozotti atmenetek miszaki alapjait az elfogadhaté allapoton at a hiba allapotig. Tovabba hasznos, széleskoérd
informacidt biztosit a folyamatok alaposabb megértése szempontjabol, melyek befolyasoljak a termék mikodését, de altalaban
nem megkullonbdztethetdk vizudlis ellenbrzések utjan.

Az IPC-AJ-820 magyarazatai hasznosak lehetnek, amikor intézkedést kell hozni a hibaként, illetve a folyamatokkal 6sszefliggésbe
hozhaté folyamatra utaléként azonositott allapotok esetében, valamint a megvalaszolja jelen dokumentum meghatarozott
elGirasainak hasznalatat, alkalmazasat tisztazé kérdéseket. Az IPC-A-610-re tett szerzédési hivatkozas ezen feltl nem jelenti az
IPC-AJ-820 tartalmanak alkalmazasat is, csak amennyiben ezt a szerzédés kifejezetten eléirja.
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1 Elektronikai szerelvények elfogadhatésaga

1 Altalanos (folyt.)

1.2 Cél A vizudlis szabvanyel6irasok ebben a dokumentumban tikrozik a meglévé mas IPC és egyéb alkalmazhaté elSirasokat.
Annak érdekében, hogy a felhaszndl6 alkalmazni és haszndlni tudja ezen dokumentum tartalmat, a szerelt egységnek/terméknek
meg kell felelnie az egyéb meglévé IPC eldirasoknak, ugy mint IPC-7351, IPC-2220-FAM, IPC-6010-FAM és IPC-A-600. Ha
a szerelt egység nem felel meg ezeknek vagy ezekkel egyenérték(i kovetelményeknek, az elfogadasi kritériumokat a Vevének
(Felhasznalonak) és a Szallitonak kdzosen kell meghatarozniuk.

A dokumentumban talalhaté illusztraciék mindig kifejezetten arra a részletre mutatnak ra, ami minden oldal fejlécén, a cimben
talalhaté. Minden illusztraciét egy roévid leirds kovet. Jelen dokumentum nem szandékozik kizarni semmilyen elfogadhaté, az
alkatrészek belltetésére, vagy folyasztdszer vagy forrasz felhordasara iranyulé folyamatot az elektromos kapcsolat létrehozasa
érdekében, azonban az alkalmazott moédszernek olyan forrasztott kapcsolatot kell Iétrehoznia, amely megfelel az ebben a
dokumentumban leirt elfogadasi kritériumoknak.

Barmely eltérés esetén, mindig a leiras vagy az irott kritérium a mérvadé az illusztracidkkal szemben.

A szabvanyok barmikor frissitésre kerlilhetnek, akar modositas kiadasaval is. A modositas vagy az Ujabb kiadas haszndlata nem
automatikus kovetelmény.

1.3 Osztalyba sorolas Kizarolagosan a Vevé (Felhaszndld) feleléssége a termékosztaly meghatéarozésa, amely szerint a termék
értékelése, ellendrzése torténik. Amennyiben a Vevé nem éllapitia meg, és nem dokumentdlja az elfogadéasi osztalyt, a Gyarté
megteheti ezt.

Az ebben a dokumentumban meghatarozott kritériumok harom osztalyra vonatkoznak, amelyek a kovetkezdk:

1. osztaly - Altalanos elektronikai termékek
Azokat a termékeket foglalja magaban, amelyek alkalmazasi terliletén az elsédleges kovetelmény a termék miikoddképessége.

2. osztaly - Kiemelt iizemii elektronikai termékek

Azokat a termekeket foglaljia magaban, amelyeknél a folyamatos Uzemelés és hosszabb élettartam kovetelmeny, és az tzem
kdzbeni megszakadas-mentes miikodés elvart, de nem kritikus. Altalaban a végfelhasznaldi kérnyezet a termékben nem okoz
hibakat.

3. osztaly - Magas elvarasoknak megfelel6 elektronikai termékek

Azokat a termékeket foglalja magaban, amelyeknek folyamatosan magas elvarasoknak kell eleget tennilik, és az igény szerinti
rendelkezésre dllas kritikus, a berendezés ledllasa elfogadhatatlan, esetenként a végfelhaszndloi kérnyezet szokatlanul kedvezétlen
lehet, és a berendezésnek mindig m(ikddnie kell, amikor sziikséges, mint példaul az életvédelmi vagy egyéb kritikus rendszereknek.

1.4 Mértékegységek és alkalmazasuk Adott alkatrészek tényleges szerelési méretei, vagy forrasztasi pontok mérete és szazalékos
meghatarozasa méréssel nem szikséges, kivéve felllvizsgdlati célokat (kétes esetekben). Jelen szabvany elSirdsainak vald
megfeleléség meghatarozasakor minden megfigyelt vagy kalkulalt értéket a ,legkdzelebbi egységre” kell kerekiteni az utolsé,
jobbra es6 szamjeggyel kifejezett el6irds hatar figyelembevételével, az ASTM Practice E29 kerekitési mddszerének megfelelGen.
Példaul max. 2,5 mm, vagy 2,50 mm, vagy 2,500 mm esetén kerekitsiik a mért értéket a legkdzelebbi 0,1 mm-re, 0,01 mm-re,
illetve 0.001 mm-re, és azutan vessuk 6ssze az el6irasban talalhaté szamértékkel.

Megjegyzés: A szabvany esetenként mas Sl el6tagot hasznal, hogy elkertlje sok nulla haszndlatat a szam elétt (pl. 0,0012 mm helyett 1,2
um), illetve a tiz hatvanyainak alternativajaként (3,6 x 10° mm helyett 3,6 m).

1.4.1 Méretek ellenérzése Adott alkatrészek tényleges szerelési méretei, vagy forrasztasi pontok mérete és szazalékos
meghatarozasa méréssel nem sziikséges, kivéve fellilvizsgdlati célokat (kétes esetekben). Jelen szabvany el6irasainak vald
megfeleléség meghatarozasakor minden megfigyelt vagy kalkulalt értéket a ,legktzelebbi egységre” kell kerekiteni az utolsd,
jobbra es6 szamjeggyel kifejezett eldiras hatar figyelembevételével, az ASTM Practice E29 kerekitési mddszerének megfelelGen.
Példaul max. 2,5 mm, vagy 2,50 mm, vagy 2,500 mm esetén kerekitsiik a mért értéket a legktézelebbi 0,1 mm-re, 0,01 mm-re,
illetve 0.001 mm-re, és azutan vessuk 0ssze az eléirasban talalhaté szamértékkel.

1.5 Kovetelmények meghatarozasa Ez a dokumentum elfogadasi kritériumokat biztosit az 0sszedllitott elektronikai egységek
szamara. Ahol a kbvetelmények nem sorolhatok be az elfogadhatd, folyamatra utal6 vagy hiba allapotokba, a ,kell” sz6 hasznalatos
a kovetelmény azonositdsara. Hacsak masként nincs meghatarozva a tovabbiakban, a ,kell” sz6 ebben a dokumentumban
kovetelményeket jelol a gyartdé szamara minden termékosztaly vonatkozasaban, és annak nem teljesitése a szabvanynak valé nem
megfeleléséget jelenti.
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