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.)cross-section( 1.1 المجال التطبيقي: هذه المواصفات هي مجموعة من متطلبات القبول المرئي لجودة التجميعات الإلكترونية. لا توفر هذه المواصفات معايير لتقييم المقطع العرضي

تقــدم هــذه الوثيقــة متطلبــات القبــول لتصنيــع التجميعــات الكهربائيــة والإلكترونيــة. تاريخيــاً، احتــوت معايــر التجميــع الإلكــروني عــى برنامــج تعليمــي أكــر شــمولاً يتنــاول المبــادئ والتقنيــات. للحصــول عــى 

.IPC J-STD-001 و IPC-AJ-820 و IPC-HDBK-001 فهــم أكــر اكتــالاً لتوصيــات ومتطلبــات هــذه المواصفــات، يمكــن اســتخدام هــذا المســتند بالتــوازي مــع

لا تهــدف المعايــر في هــذه المواصفــات إلى التعريــف بعمليــات التجميــع الإلكــروني كــا أنهــا لا تهــدف إلى التصريــح بإصلاح/تعديــل أو تغيــر منتــج العميــل. يجــب أن يكــون مســتخدمو هــذا المعيــار عــى درايــة 

بالمتطلبــات المعمــول بهــا في المســتند وكيفيــة تطبيقهــا، راجــع الفقــرة 3.1.

تحتــوي مواصفــات IPC-A-610 عــى معايــر خــارج نطــاق إختصــاص IPC J-STD-001 لتحديــد مقتضيــات التعامــل مــع التجميعــات الإلكترونيــة والمتطلبــات الميكانيكيــة وغيرهــا مــن متطلبــات العمــل. يمثــل 

الجــدول 1-1 ملخصًــا للمســتندات ذات الصلــة.

IPC-AJ-820 هوعبــارة عــن مســتند دعــم يقــدم معلومــات تتعلــق بقصــد محتــوى هــذه المواصفــات هــذا ويــرح أو يزيــد مــن المــررات التقنيــة لتحديــد المعايــر مــن “ حــالات الهــدف” إلى “ حــالات الخلــل”. 

بالإضافــة إلى ذلــك، يوفرالمعلومــات الداعمــة لإعطــاء فهــم أوســع لاعتبــارات عمليــات التجميــع المتعلقــة بــالأداء والتــي لا يمكــن تمييزهــا عــادة مــن خــال طــرق التقييــم البــري.

الغرض من المستند المستند التعريف بالمستند

مواصفات التصميم

IPC-2220-FAM

IPC-7351

IPC-CM-C770

متطلبــات التصميــم تعكــس ثلاثــة مســتويات مــن التعقيــد )المســتويات A و B وC( تشــر إلى هندســات 

أدق وكثافــات أكــر وخطــوات عمليــة أكــر لإنتــاج المنتــج.

إرشــادات عمليــة المكونــات والتجميــع للمســاعدة في تصميــم لوحــة الدوائرالعاريــة وألــواح التجميــع التــي 

تعمــل عــى أســاس التثبيــت الســطحي وعــر الفتحــة لمختلــف المكونــات.

)PCB( متطلبات لوح الدوائر المطبوعة
IPC-6010-FAM

IPC-A-600
متطلبات ووثائق القبول لألواح الدوائر المطبوعة المرنة والصلبة وغيرها من أنواع الركائز.

بنود المستند النهائي IPC-D-325

ــة المصممــة مــن قبــل  وثائــق توضــح متطلبــات المنتجــات النهائيــة خاصــة بمعرفــة المتطلبــات الخصوصي

ــر  ــة أو معاي ــات الصناع ــر إلى مواصف ــل أو لا تش ــر التفاصي ــد تش ــائي. ق ــع النه ــود التجمي ــل أوبن العمي

ــة. ــية الداخلي ــات القياس ــة أو المتطلب ــل الخاص ــات العمي ــة إلى تفضي ــل بالإضاف العم

مواصفات عمليات التصنيع J-STD-001

متطلبــات التجميعــات الكهربائيــة والإلكترونيــة الملحومــة التــي تمثــل الحــد الأدنى مــن الخصائــص المقبولــة 

للمنتجــات النهائيــة وكذلــك طــرق التقييــم )طــرق الفحــص( وتكــرار الاختبــار والقــدرة التطبيقيــة لمتطلبات 

التحكــم في عمليــات التصنيــع.

معيار القبول IPC-A-610

وثيقــة تفســرية مصــورة توضــح الخصائــص المختلفــة للوحــة و/ أو التجميــع حســب الاقتضــاء فيــا يتعلــق 

ــار أداء المنتــج  ــة المشــار إليهــا بمعي ــة التــي تتجــاوز الحــد الأدنى مــن الخصائــص المقبول بالــروط المرغوب

ــب( لمســاعدة خــراء  ــة أو العي ــائي وتعكــس ظــروف مختلفــة خارجــة عــن الســيطرة )مــؤشر العملي النه

الفحــص والتقييــم في التحكيــم عــى الحاجــة إلى اتخــاذ إجــراءات تصحيحيــة.

برامج التكوين )اختياري(
ــول  ــات القب ــذ متطلب ــم لتنفي ــس والتعلّ ــة التدري ــاليب عملي ــراءات وأس ــة لإج ــن الموثق ــات التكوي متطلب

ــل. ــق العمي ــة في وثائ ــات المفصل ــول، أو المتطلب ــر القب ــائي ، أو معاي ــد النه ــر البن ــة بمعاي الخاص

إعادة العمل والإصلاح IPC-7711/7721
ــاء  ــاح ط ــتبدالها، وإص ــات واس ــة المكون ــق وإزال ــاء المطاب ــق الط ــراءات تحقي ــر إج ــي توف ــق الت الوثائ

ــة. ــات الفتح ــات، وفتح ــة، والموص ــواد المصفح ــاح الم ــام، وتعديل/إص اللح

جدول 1-1 ملخص المستندات ذات الصلة

الإطار العام )يتبع(
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الإطار العام )يتبع(

ينبغي أن تكون التوضيحات المقدمة في IPC-AJ-820 مفيدة في تحديد التصرف في الحالات المحددة على أنها خلل، والعمليات المرتبطة بمؤشرات العمليات، فضلاً عن الإجابة 
IPC- لا تفرض بالإضافة إلى ذلك محتوى IPC-A-610 على الأسئلة المتعلقة بالتوضيح في الاستخدام والتطبيق لمحتوى محدد من هذه المواصفات. كما أن الإشارة التعاقدية إلى

AJ-820 ما لم يشار إليه تحديداً في الوثائق التعاقدية.

1.2 الغرض: تعكس المعايير المرئية في هذه الوثيقة متطلبات )IPC( الحالية والمواصفات الأخرى المعمول بها. لكي يتمكن المستخدم من تطبيق واستخدام محتوى هذا المستند، 
يجب أن يتوافق التجميع/المنتج مع متطلبات IPC الأخرى، مثل IPC-7351 و IPC-2220-FAM و IPC-6010-FAM و IPC-A-600. إذا لم يطابق التجميع/المنتج هذه 

الشروط أوما يعادلها، يجب تحديد معايير القبول بين العميل )المستخدم( والمزوّد.
تصوّر الرسوم التوضيحية في هذا المستند نقاطاً محددة في عنوان كل صفحة. وصف موجز يتبع كل رسم. ليس الغرض من هذا المستند هو استبعاد أي إجراء مقبول لتثبيت 

المكوّن الألكتروني أو لتطبيق المذيب واللحّام المستخدم في إجراء التوصيل الكهربائي، ومع ذلك، فإن الطرق المستخدمة تنتج وصلات لحام مكتملة مطابقة لمقاييس القبول الموضّحة 
في هذه المواصفات.

في صورة وجود تناقض، يكون النص أو المعايير المكتوبة دائماً لها الأولوية على الرسوم التوضيحية.

يمكن تحديث المعايير في أي وقت، بما في ذلك بواسطة التعديلات. إن استخدام التعديل أو المراجعة الأحدث هو غير مطلوب تلقائياً.

1.3 التصنيف: يتحمل العميل )المستخدم( المسؤولية التامة في تحديد الصنف الذي يقيّم على أساسه التجميع . إذا لم يقم المستخدم بتحديد صنف القبول وتوثيقه، فيجوز 
للشركة المصنّعة القيام بذلك. تعتمد قرارات القبول و/أو الرفض على الوثائق المعمول بها مثل العقود والرسومات والمواصفات والمعايير والمستندات المرجعية.

 تشمل المعايير المحددة في هذا المستند ثلاث أصناف، وهي كالتالي:

الصنف 1 - المنتجات الإلكترونية العامة
يتضمن المنتجات التي يكون المطلب الرئيسي منها هو وظيفة التجميع المكتمل.

الصنف 2 - المنتجات الإلكترونية المخصصة للخدمة
تشمل المنتجات التي تتطلب أداءً مستدامًا وحياة أطول، والتي ترغب في الحصول على خدماتها دون إنقطاع ولكنه )الإنقطاع( غير حرج.

عادة لا تتسبب بيئة الاستخدام النهائي في الفشل.

الصنف 3 - المنتجات الإلكترونية عالية الأداء
تشمل المنتجات التي يكون فيها الأداء العالي المستمر أو الأداء عند الطلب أمراً حاسماً، ولا يمكن تحمل وقت توقف المعدات، وقد تكون بيئة الاستخدام النهائي قاسية بشكل غير 

معتاد، ويجب أن تعمل المعدات عند الحاجة، مثل دعم الحياة أو غيرها من الأنظمة الهامة.

1.4 وحدات القياس والتطبيقات: تستخدم هذه المواصفات وحدات النظام الدولي للوحدات )SI( لكل ASTM SI10-10 ،IEEE/ASTM SI 10، القسم 3 ]الوحدات المكافئة 
الإنجليزية موجودة بين قوسين[. وحدات SI المستخدمة في هذه المواصفات هي ملليمترات )مم( ]إنشات[ للأبعاد والتفاوتات في الأبعاد، مئوية )درجة مئوية( ]درجة فهرنهايت[ 

لتفاوت درجات الحرارة ودرجات الحرارة ، غرام )غ( ]أوقية[ للوزن ، ولكس )lx( ]الشموع[ للإضاءة.

ملاحظة: يستخدم هذا المعيار بادئات SI أخرى )ASTM SI10-10 ، القسم 3.2( للقضاء على الأصفار البادئة )على سبيل المثال ، 0.0012 مم يصبح 1.2 ميكروميتر( أو كبديل 
القوة العاشرة )3.6 × 103 مم يصبح 3.6 متر(.

1.4.1 التحقق من الأبعاد: القياس الفعلي لمكونات تجميع الأجزاء المحددة وأجزاء اللحّام وتقليل النسب المئوية غير مطلوب إلا لأغراض التحّكيم. لتحديد المطابقة لمعايير هذه 
 ASTM المواصفات، قم بتدوير جميع القيم الملاحظة أو المحسوبة »إلى أقرب وحدة« في آخر رقم يمين مستخدم في التعبير عن حد المواصفات ، وفقًا لطريقة التقريب الخاصة
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على سبيل المثال ، مواصفات الحد الأقصى 2.5 مم ، أو الحد الأقصى 2.50 مم ، أو الحد الأقصى 2.500 مم ، تقريب القيمة المقاسة إلى أقرب 0.1 مم ، أو 0.01 مم ، أو 0.001 مم ، 

على التوالي ، ثم المقارنة مع رقم المواصفة.
1.5 تعريف المتطلبات: يوفر هذا المستند معايير القبول للتجميعات الإلكترونية المكتملة. في حالة تقديم شرط لا يمكن تعريفه بمقياس مقبول؛ مؤشر عملية التجميع؛ الخلل ، 

تستخدم كلمة ‘‘يجب’’)shall( لتحديد المتطلبات. ما لم يقع التنصيص على خلاف ذلك هنا، فإن كلمة »يجب« في هذا المستند تستدعي شرطاً لمصنّعي جميع أصناف المنتجات، 
وعدم الامتثال للمتطلبات هو عدم امتثال لهذه المواصفات.

هناك العديد من الأمثلة )الرسوم التوضيحية( المعروضة مبالغة للغاية من أجل توضيح أسباب هذا التصنيف. من الضروري أن يولي مستخدمو هذا المعيار إهتمامًا خاصًا لموضوع 
كل قسم لتجنب سوء الفهم.




