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电⼦焊接领域电⼦级焊料合⾦
及含助焊剂与不含助焊剂的固体焊料的要求

1 前⾔

1.1 范围 本标准规定了应用于电子焊接领域的电子级焊料合金、含助焊剂与不含助焊剂的棒状、

带状、丝状、粉末状焊料及“专用”（见1.2.3节）电子级焊料的命名原则、要求及测试方法。本标
准是一个质量控制标准，无意直接关联制造工艺中材料的性能。对于应用于非电子领域的焊料，应

该按照ASTM B-32的规定进行采购。

本标准是三项联合工业标准之一，这三项联合工业标准规定了电子工业所用焊接材料的要求和测试

方法。另外两项联合工业标准是：

J-STD-004助焊剂要求
J-STD-005焊膏要求

1.2 分类 如果适用，本标准所涉及的焊接合金应当根据合金成分、杂质含量、焊料形态和焊料形

态所特有的尺寸特征、助焊剂百分比及助焊剂类型进行分类。这些分类应当作为焊料产品标准说明

的组成部分（见6.3节）。

1.2.1 合⾦成分 本标准涉及的焊料合金包括，但不仅限于，附录A中所列出的合金，包括纯锡和纯
铟。通过合金名称识别每种合金，合金名称是由一系列代表合金组成元素的化学符号及标明合金元

素标称质量百分比的数字组成。

应当采用任一种具备足够精度的标准分析程序来确定合金中每种元素的百分比。湿化学法应当作为

参考程序。合金成分含量偏差和杂质含量应当与当前版本的J-STD-006或等同标准一致。

所有由供需双方协商确定的制造商设计的合金添加成分应当标示出其质量百分比。

1.2.2 合⾦杂质含量 3.3节规定了本标准涉及的焊料合金所容许的杂质含量。关于D合金的说明见
3.3.1节。合金含量标识符字母D加在合金名称的末尾，并成为合金名称的组成部分。

1.2.3 焊料形态 本标准涉及的焊料形态包括膏、棒、粉末、带、丝及并不完全符合标准焊料合金

技术要求和在此列出的焊料形态的专用电子级焊料。例如一些特殊形态的焊料：阳极、锭料、预制

焊料、和末端有钩和孔眼的焊料棒以及多种合金焊料粉末。可采用下列规定的单字母标识符表示焊

料的形态。

P –膏
B –棒
D –粉末
R –带
W–丝
S –特殊
H –球

1.2.4 尺⼨特征 可根据单位质量对标准的焊料棒进一步分类。可根据焊丝尺寸（外径）和单位质

量对焊丝进一步分类。可根据其厚度、宽度和单位质量对焊料带进一步分类。可根据粉末颗粒尺寸

分布和单位质量对粉末焊料进一步分类。见3.4.1节至3.4.5节。
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