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Nouded joodetud elektri-
ja elektroonikakoostudele

1 ULDIST

[lll—, llil 1-1 Standardi kohaldamise ulatus Standardis on kirjeldatud joodetavate elektri- ja elektroonikakoostude
[IN=ETIl tootmiseks kasutatavad materjalid, meetodid ja vastavusnduded. Selle dokumendi eesmirk on tagada
tootmisprotsessi kvaliteedi jarjepidevus, tuginedes protsessijuhtimise metoodikale. Standardi eesmérk ei ole
vélistada iihtegi komponentide paigaldamise voi rédbusti doseerimise meetodit ega joodist.

(][ il 1-2 Eesmérk Standard kehtestab joodetavate elektriliste- ja elektroonikakoostude tootmiseks kasutatavate

(M=~ materjalideja protsesside nduded ning elektri- ja elektroonikakoostude vastavusnduded. Saamaks paremini aru
kiesoleva standardi nduetest ja soovitustest, vOib lisaks kasutada ka dokumente [IPC-HDBK-001, IPC-AJ-820 ja IPC-A-610.
Standardit vdidakse uuendada igal ajal, samuti vdib standardist ilmuda tdiendatud triikkk. Standardi tdiendatud triiki voi uue
versiooni kohene kasutuselevotmine ei ole kohustuslik.

1.3 Klassid Standardis klassifitseeritakse elektri- ja elektroonikakoostud vastavalt koostu planeeritud kasutusotstarbele.
Selleks, et tuua vilja erinevused toodetavuses, keerukuses, todvoimes ja kontrolli (inspektsiooni/testimise) sageduses, on
kehtestatud kolm tooteklassi. Uhes 15pptootes vdib sisalduda mitmesse erinevasse tooteklassi kuuluvaid kooste.

Klient, vaata peatiikk 1.8.13, on vastutav tooteklassi méddramise eest. Tooteklass peaks olema méératud hankelepingus.

Klass 1 laiatarbe-elektroonikatooted
Kasitleb elektroonikatooteid, mille ainus oluline ndue on 1dppkoostu toimimine.

Klass 2 aériklassi elektroonikatooted
Kaisitleb elektroonikatooteid, millelt oodatakse jétkuvat kdrget suutlikkust ja pikka eluiga ning mille torgeteta t66 on oluline,
kuid mitte kriitilise tdhtsusega. Tiiiipiline kasutuskeskkond ei pdhjusta 16ppkoostu toimimise tdrkeid.

Klass 3 Eriotstarbelised/rasketes keskonnatingimustes tootavad elektroonikatooted

Kasitleb elektroonikatooteid, millelt oodatakse kdrget suutlikkust ja vastupidavust ning tdrgeteta t60d, iseeneslik seiskumine
pole mingil juhul lubatud ning toode peab vastu pidama rasketele keskkonnatingimustele. Seade peab alati todtama — heaks
nditeks on meditsiinitehnika ja muud kriitilise tdhtsusega siisteemid.

1.4 Mo6tiihikud ja méotmine  Standardis kasutatakse rahvusvahelise mootithikute siisteemi (SI) {ihikuid, mis on kirjeldatud
ASTM SI10, IEEE/ASTM SI 10 peatiikis 3 [loetavuse parandamiseks on nurksulgudes toodud Inglise Imperial siisteemi
tthikud]. Vastavalt SI siisteemile on standardis toodud pikkused ja pikkuse tolerantsid millimeetrites (mm) [in], temperatuur ja
temperatuuri tolerantsid Celsiuse kraadides (°C) [°F], mass grammides (g) [0z] ja valgustatus luumenites (Im) [footcandles].

Markus: Standardis kasutatakse ka teisi SI siisteemi eesliiteid (ASTM SI10, peatiikk 3.2), et korvaldada liigsete nullidega
arvud (niiteks 0,0012 mm kirjutatakse 1,2 pm) voi asendada kiimne astmeid (3,6 x 10° mm kirjutatakse 3,6 m).

1.4.1 Mo6tmete kontrollimine Tegelikud modtmised konkreetse komponendi paigalduskorguse, joote mdotmete ja
protsentide kindlaksméédramiseks ei ole vajalikud, vélja arvatud kontrolleesmérkidel. Standardi nduetele vastavuse
maédramisel tuleb koik vaatlusel voi arvutuslikult saadud véartused timardada 1ahima standardis toodud véartuseni, ldhtudes
standardis toodud arvu viimasest jargust, vastavalt dokumendi ASTM E29 timardamise reeglitele. Naiteks kui nduetes on
toodud mootmed 2,5 mm maksimaalselt, 2,50 mm maksimaalselt voi 2,500 mm maksimaalselt, tuleb mdodetud vaartus
imardada vastavalt antud jérkude arvule kas tdpsusega 0,1 mm, 0,01 mm v&i 0,001 mm.

1.5 Standardi néuete maaratlus Selle standardi tekstides kasutatakse sdna ,,peab* voi ,.ei tohi kohtades, kus on tegu range
ndudega jooteiihenduste materjalidele, eeltdotlusele, protsessijuhtimisele vai vastavusele.






