Association Connecting Electronics Industries

C IPC

If a conflict occurs
between the English
and translated versions
of this document, the
English version will
take precedence.

In cazul aparitiei
unei contradictii intre
versiunea engleza

a acestui document
si altele, versiunea
engleza va avea
prioritate.

inlocuieste:

J-STD-001E - Aprilie 2010
J-STD-001D - Februarie 2005
J-STD-001C - Martie 2000
J-STD-001B - Octombrie 1996
J-STD-001A - Aprilie 1992

IPC J-STD-001F RO

Cerinte pentru
Ansamblurile Electrice
si Electronice Lipite

Un standard elaborat in comun de catre o echipa incluzand Grupul de
Lucru (5-22A), Grupul Asia de Lucru (5-22ACN) si Grupul India de Lucru
(5-22AIN) ale Comitetelor IPC pentru Procesele de Asamblare si imbinare
(5-20 si 5-20CN)

Traducere asigurata de:

L & G Advice Serv SRL
Bucharest, 023592, Romania
http://www.lg-advice.ro

Utilizatorii acestui standard sunt incurajati sa participe la elaborarea
viitoarelor revizii.

Contact:

IPC

3000 Lakeside Drive, Suite 105N
Bannockburn, lllinois
60015-1249

Tel 847 615.7100

Fax 847 615.7105



lulie 2014

IPC J-STD-001F RO

Cuprins

1 GENERALITATI oo, 3 CERINTE DE MATERIALE, COMPONENTE $I
1.1 DOMENIU .o ECHIPAMENTE .oooooooooovnnrnsss s
1.2 SCOP ettt s 3.1 MALEIIALE ..o
1.3 ClLaSIICATE ..ot 3.2 AR e
1.4 Unitati de Masura si Utilizare ..........cccccoovevevennee. 321 Aligj - Fara Pmb coocvcverevssvrnssssrsssssnnens
1.4.1  Verificarea Dimensiunilor ..........cccccceevinienennene 3.22 Mentinerea Puritatii Aliajului ...................
15 Definitia CerinelOr - .oooroooeereeeeseeeer oo 33 FIUX oo
151  Defecte Hardware si Indicatoare de Proces ....... 3.3.1  Aplicarea FIuxului .....ccocovveviieiiinincncnne
152 Materiale si Procese Neconforme ................... 34 Pasta pentru Lipire ........cccccevvevveviiieenieenenns
1.6 Cerinte Generale .........ccccooevveienienenieeieeeen 3.5 Preforme de Lipire ....o.ccoevrrvvcvrrevssnrerss e
1.7 Ordinea de Prioritate ..........cccceveeveneeeenieeieeenen 3.6 AEZIVIL wvvvesvrersssnsssssmsssssssss s
1.7.1  CONFlCE oo 3.7 Materiale Chimice de Dezizolare ............
172 Clauza cu Legituri Relationale ..................... 3.8 COmMPONENLE ...oorvveriieiiiiiieiierieeeesie e
1.7.3  ANEXEIE oo 3.8.1  Defectarea Componentei si a Etansarii .......
1.8 Termeni si DEfInitii ..oooooeroeereorsoerreeere 3.82 Acoperirea Meniscului w.....ccoovvssvvssen
1.8.1 Tratarea ......coocveeveeevienieeieeccee e 3.9 Echipamente si Unelte de Lipire ..............
1.8.2 Distanta de Izolare Electrica ...........cccevevevennnnen. 4 CERINTE GENERALE PENTRU LIPIRE SI
183 Fragmente de Obiecte SN ..............eevveveveeee ASAMBLARE ...........cccoooiiiieeee e
1.8.4  Tensiune Inaltd ........cocoocoovovvvvereieeeeeeeeeeen, 41 Descircare Electrostatica (ESD) ...............
185  Producitorul (Asamblorul) ... 4.2 FaCilitati ..ooevveeiiiiieiiieeeeeeecece e
186 DOVEZi OBIECHVE ..orooreroeoeesoesese s 4.2.1 Controlul Conditiilor de Medit ..o
1.8.7  Controlul Procesului .........cccccevveieriecieniiieenee. 42.2  Temperatura §i Umiditafea ......occeesvverssne
1.8.8  Competenta ........cceceeveevererienenieieeiee e 423 Tuminatul e
1.8.9  Fata de Destinatie a Aliajului ........cccccevvreennne. 424  Operafii pe Ansambluri in Exploatare .......
1.8.10  Fata Sursd a ATaJului ...ooooooorooooorooer 43 Solderabilitatea ....oooocoosiovsirss
L1811 FUIMIZOT ..oviiiiiieiieiieiieiceeeeie e 4.4 Men;inerea Solderabilitafii .......ccoovvresven
1.8.12  ULIHZALOr .o 4> ICndepértareta .ACOP eririlor de pe Suprafata
813 Fir Infisurat fird SUrapunere .......c....... iy in‘g‘:;’;jj;:;;;'l‘l;{::::::::::::::
1.8.14  Fir Infasurat cu Suprapunere .............ccoceeevveeeneenne A . L.

o 4.5.2  Indepartarea de pe Suprafete a Altor Tipuri
1.9 Cerinte pentru subcontracte ............cceceeveveveneennen. de Acoperiti Metalice ...........ovmvvvverrrerrreenn,
1.10 Competenta Personalului ...........cccoevveeveiiiiennnnen. 4.6 Protectia Termica ..o
1.11 Cerinte de ACCEepare ..........ccoeevvevveneereeneeneeniennnns 4.7 Refacerea Pieselor Nesolderabile ...
1.12 Cerinte (.}enerale de Asamblare .........cccceecerennenn 4.8 Cerinte de Curifenie Preprocesare ...........
1.13 Alte Cerlnlge i 4.9 Cerinte Generale pentru Montarea Pieselor
1.13.1 Sanatate §1 Protectie e 491 Cerinte GEnerale ...
1.13.2  Proceduri pentru Tehnologii Speciale .................. 492  Limitele Deformirii Terminalului ...
2 DOCUMENTEAPLICABILE ...........cccoeecviiiiniinniens 4.10 Obstructia GAULTT ..o.cvevevereevereiieereeereeie e
2.1 ETA e 411 Izolarea Capsulei Metalice a Componentei
2.2 TPC e 4.12 Limitele intinderii Adezivilor ..o
2.3 Joint Industry Standards ........c.ccoceoevieiiiiinennenn 4.13 Montarea de Piese peste alte Piese
2.4 ASTM oo (Suprapunerea Componentelor) ..................
2.5 Electrostatic Discharge Association ..........c......... 4.14 Conectori si Arii de Contact ..........cccceenee.

vii



IPC J-STD-001F RO

lulie 2014

4.15 Manipularea Pieselor ...........ccoocevereiiiiencennne 12
4.15.1  PreinCalzirea .......c.ccocooeeeeeneninineneneeieeeene 12
4.15.2 Racirea Controlatd .........ccccceoevirvenenieieniennn 12
4.15.3  Uscare/Degazare .........cccoeeeveeneeeeneniieenieenenn, 12
4.15.4 Dispozitive si Materiale de Sustinere ................ 13
4.16 Masina de Lipire (Non reflow) ......cccceeeeueennee. 13
4.16.1 Controlul Echipamentelor .........c..ccccoevverennnene 13
4.16.2 Baia de Alia] ...cccceeeveeieieiieieeieceee e 13
4.17 Lipirea prin Retopire (Reflow) .....ccccccceeeverueennee 13
4.17.1 Lipire Intruziva (Pasta-in-Gaura) ...........cc........ 13
4.18 Lipitura COneXiunii .........ccoeceerververuerreervesreennenns 13
4.18.1 Expunerea Suprafetelor ...........ccocevevieveniiennne 14
4.18.2 Anomalii ale Lipiturilor .........ccooevevvvieienirenne 14
4.18.3 Lipituri ale Conexiunilor Vizibile Partial

SAU ASCUNSE .evvenvieeenrerieenienieenrenteeereteeneeneeeeeennes 14
4.19 Dispozitive de Lipire in Tuburi

Termocontractabile ..........ccccocverirenenenieieenne, 14
5 CONEXIUNI CU FIRE SI TERMINALE .................... 15
5.1 Pregatirea Firului si Cablului ........c.ccceeenenee 15
5.1.1  Defectarea [zolatiei .........ccocoeevverrrcvenreieirenenne. 15
5.1.2  Defectare Cablu Multifilar ..........ccccoceeveninnenn 15
5.1.3  Cositorirea Cablului Multifilar .......................... 16
52 Lipirea pe Terminale ............ccoeevverierireienneennnnn, 16
53 Instalarea Terminalului Bifurcat, Tura

ST CTESEAL .oviiiiiierieeeeeee e 16
5.3.1  Defectarea Tijei Terminalului .............ccceeuennee. 16
5.3.2  Defectarea Flangei .........c.cccoceeverieveerieienieennne, 16
5.3.3  Unghiurile Flansei Evazate .........c.ccccooceeeeeene. 17
5.3.4  Montarea Terminalului — Mecanic .................... 17
5.3.5  Montarea Terminalului — Electric ...........c..c....... 17
5.3.6  Montarea Terminalului — Lipirea ...................... 17
54 Montarea pe Terminale .........c..ccoceeverieieniennnnne. 18
5.4.1  Cerinte Generale ..........ccoccevvrveerveienieeiereenenn 18
5.4.2  Terminale Tura si Pini Drepti ......ccccoovvienneenee 19
5.4.3  Terminale Bifurcate ........cccoceeviviiveninieiee, 19
544  Terminale Crestate .........ccoceveeverererenienieneeeenas 21
54.5  Terminale CArlig ......cccoceviniimiiniiiiiiiece, 21
5.4.6  Terminale Perforate sau Gaurite ...........c.cccoeue.ee. 21
5.4.7  Terminale Cilindrice Cupa sau Scobite —

POZITIONATE ...vooeveiieiieiieeiee e 22
5.5 Lipirea pe Terminale ...........cccoovveevieeiienveenennnen. 22
5.5.1  Terminale Bifurcate .........cccccoovvevieriiiiiienieens 22
552 Terminale Crestate .........ccoceeeeeeererienierierieeeneas 22
5.5.3  Terminale Cilindrice Cupa si Scobite —

LIPIT@a oot 22
5.6 Fire Saritoare .........cccceevievieeeneiieeneeeeeeen 22
5.6.1  1Z0latia .oooveieiiiiiieee e 22

5.6.2  Aranjare Fir .......ccccooiiiiniiniiiiicieee
5.6.3  Fixare Fir ..occccoooiiiiiiininiicicccecnce
564  Land ..o
5.6.5  Gauri Metalizate ........coccooveeviiveneiiiienes
566 SMT .o
6 MONTAJUL iN GAURI SI TERMINATII ...........
6.1 Terminatii In Gauri — Generalitati .............
6.1.1  Preformare Terminal .........cccccooevirinincnnne
6.1.3  Cerintele pentru Extremitatea Terminalului
6.1.3  Taierea Terminalelor ............ccoceeveririenncne
6.1.4  Conexiuni Vias .......cccocererenereerencnenennens
6.1.5  Acoperirea Meniscului cu Aliaj .................
6.2 Gauri Metalizate ........c.ccocevvevveoieicninincnne
6.2.1  Aplicarea Aliajului .....cccooeveeiieieieiiieee
6.2.2  Lipirea Terminalului de Componenta

TN GAUTE ..o
6.3 Gauri Nemetalizate ........ccccceveeveenenencnnne
6.3.1  Cerinte pentru Terminatiile Conexiunilor

in Gauri Nemetalizate .........c...coceevenneennnen.

7 MONTAREA PE SUPRAFATA A

COMPONENTELOR .......ccooviiiiiiiiiieeieeee

7.1 Formarea Terminalului pentru Dispozitivul

Montat pe Suprafatd ........c.cccceoeeeininenne
7.1.1  Componente din Plastic ...........ccccerverrennne
7.1.2 FOIMATE ..oveiiiieiiiiiciieicieneeeeeeee e
7.1.3  Indoiri Neintentionate .............cccccooevvenv..
7.1.4  Paralelismul la Capsulele Plate .................
7.1.5  Indoirile Terminalului Dispozitivului

Montat pe Suprafatd ........c..ccccoeeeeinincnnne
7.1.6  Terminale Aplatizate ..........ccccoereeieinnrnnnn.
7.1.7  Repere Neconfigurate pentru

Montajul pe Suprafatd ........cccccceeveeencnnene
7.2 Distanta de la Placa la Capsula ..................
7.2.1  Componente cu Terminale Axiale .............
7.3 Piese Configurate pentru Instalare

“Cap 1a Cap” oo
7.4 Fortarea in Jos a Terminalelor de SMD/

Componentelor .........ccoocveevereieienienieieenenns
7.5 Cerinte de Lipire .......ccooceeoveveiienenieienncne
7.5.1  Componente Nealiniate ..........ccccecerverennene
7.5.2  Cerinte Nespecificate si Speciale ..............
7.5.3  Terminatii Doar Dedesubt .............ccccoc......
7.54  Componente Cip cu Capete Rectangulare

sau Patrate — 1, 3 sau 5 Fete de Terminatii
7.5.5  Terminatii cu Capat Cilindric .........cccc.....
7.5.6  Terminatii Crenelate ...........cccoevevveniencnnene
7.5.7  Terminale Banda ,,Gull Wing” ..................

viii



lulie 2014

IPC J-STD-001F RO

7.5.8  Terminale Rotunde sau Aplatizate

(Stantate) ,,Gull Wing” .........ccccevivievenreiinenn 36
7.5.9  Terminatii “J” ..coccoooiieiiiieieee e 37
7.5.10 Terminatii I/Fara Suprapunere ..............ccecvenne.ne. 38
7.5.11 Terminale Late tip Consola ...........ccceevvveveennenns 40
7.5.12  Componente cu Profil Inalt si Terminatii

Doar sub Capsuld ........cccooeriiiiniiieiiiiece 41
7.5.13 Terminale Banda Forma ,,L.”” Preformate

SPIre INLeTIOr ....eeiiiieiieiiciieeeeeeee e 42
7.5.14 Montare pe Suprafatd de Matrice

CU Terminatil .....ecveeveeeereieieseeeeeee e 43
7.5.15 Componente cu Terminatii sub

Capsula ((LBTC”) e 45
7.5.16 Componente cu Terminatii Plan

Termic Dedesubt (D-Pak) .........cccoooveviveieirnnne. 46
7.5.17 Conexiuni Pin Aplatizat ..........ccccoovverrirrenennne. 47
7.5.18  Terminatii TIp P .ooovveiiiei 48
7.6 Terminatii Specializate SMT .........c.cceevevrnenne. 48
8 CERINTELE PROCESULUI DE CURATARE .......... 49
8.1 Exceptii de la Curatare .........ccccocevveveeneennenncnne. 49
8.2 Curatarea la Ultrasunete ............coocevveveneenenne. 49
8.3 Curatarea dupd Lipire ......cccceeevevrieverieerereeneene, 49
8.3.1  Fragmente de Obiecte Straine ...........c.cceccevueeee. 49
8.3.2  Reziduuri de Flux si alti Contaminanti

Tonici sau Organici ......oc.eeeeeeeeeeerieneesieeieeeeeenes 49
8.3.3  Indicatorul de Curatare dupa Lipire .................. 49
8.3.4  Optiunea de Curatare .........cceceevveveeveenceeenennne. 49
8.3.5  Testare pentru Nivelul de Curatenie .................. 49
8.3.6  TeStarea .......cccceeveevireenieiieieneceeee e 50
9 CERINTEPENTRUPCB .......cccooiviiiiiiiieeeieee 51
9.1 Defectarea Placii cu Circuite Imprimate ........... 51
9.1.1  Bagicare/Delaminare .............ccceeeveevueeireenneennnenns 51
9.1.2  Expunerea Tesaturii/Taierea Fibrelor ................ 51
9.1.3  HAlO oo 51
9.1.4  Delaminarea la margine ...........ccceeeververveevennenne. 51
9.1.5  Desprindere Land/Conductor ...........ccceevuveneenne 51
9.1.6  Reducerea in Marime a Landului/

Conductorului ......cceeveeriiiiiiieiee 51
9.1.7  Delaminare Circuitisticd Flexibila ..................... 51
9.1.8  Defecte Circuitistica Flexibila ...........ccccceceennne. 51
9.1.9  ATSUIT weoeeiiiiiieeieeeee e 51
9.1.10 Contacte fara Lipire pe Marging ....................... 51
9. 1.11 ;) Measles” ....ooviiiiiiiieieeeeee e 51
9.1.12  ,,Crazing” ....ccoeeeeieeieee et 52

9.2 MaArCarea ......occeeeeeriieeniieieeienteeeeee e 52
9.3 Curbare si Rasucire (Deformare) ............cc.ee..... 52
9.4 Depanelizarea ...........cceevveeveiiiieieieeieeieeienens 52
10 ACOPERIRI, INCAPSULARI SI

FIXARE (ADEZIV) ..o 52
10.1 Acoperirea de Protectie — Materiale .................. 52
10.2 Acoperirea de Protectic — Mascarea .................. 53
10.3 Acoperirea de Protectie — Aplicarea .................. 53
10.3.1 Acoperirea de Protectie pe Componente ........... 53
10.3.2  Acoperirea de Protectie — Grosimea .................. 53
10.3.3  Uniformitatea ..........ccocevverveneeeeneeeeeneneneneeenes 53
10.3.4  TranSparenta .......coccecceeeeeerueneeeeneeeeeneeeneeneennes 53
10.3.5 Basici $1 LipSuri ....cccceevvveenienieieeiieiee e 53
10.3.6  Delaminarea ........ccocceeevereenienieienieeiencecenee e 54
10.3.7 Fragmente de Materiale Straine .............c.ce....... 54
10.3.8  Alte Conditii Vizuale ........ccccoeoeeerinencnenienenn. 54
10.3.9  INSPECHA weuvivieiieiieieeiieie e 54
10.3.10 Refaceri sau Retusuri ale Acoperirii

de Protectie .......ccooeeeeneiiiienieeeeeeeee e 54

10.4 Incapsularea ..........cocooooeveeeoeveeeeeeeeeeeeenn. 54
10.4.1  APLICATEA ...ocvvevvieeieieceeee e 54
10.4.2  Cerinte de Realizare .........ccccocveeevvevieiieeneennenne 54
10.4.3 Refaceri ale Materialului de Incapsulare ........... 54
10.4.4 Inspectia InCapSUlarii ..........covevveeerreeereeeeereennn. 54
10.5 Fixare (AdeZiV) ..cocovveveveeiieiiecieeieeeee e 54
10.5.1 Fixare — Aplicarea ..........cccceeverveveneveeenieeeeeennes 54
10.5.2 Fixarea — Materialul de Fixare .......c..cc.ccccee.e. 55
10.5.3 Fixarea (InSpectia) .......cccoovevereeruenieeienieeeeenne 55
11 SEMM MARTOR (TORSIUNE/DESFACERE

NEAUTORIZATA) ..ot 56
12 ASIGURAREA PRODUSULUI ..........cccvveeirnee. 56
12.1 Defecte de Hardware care Necesita Tratarea ..... 56
12.2 Metodologia de Inspectie .........ccccvvevvenerrenncns 56
12.2.1 Procesul de Verificare si Inspectie ..................... 56
12.2.2  Inspectia Vizuala .......cccccoovevierieienieieeeeeee 56
12.2.3 Inspectia prin Egsantionare ............ccccceevveevveennne 57
12.3 Cerinte de Control ale Procesului ...................... 57
12.4 Controlul Statistic al Procesului ..........c.ccccceee. 57
13 REPROCESARI SI REPARATII ........c.cocoovveann. 58
13.1 Reprocesarea .........c..oceeceevieiienieicncecienienienee 58
13.2 ReParatia ........cceeveveerieiieiieieceeee e 58
133 Curatarea Dupéa Reprocesare/Reparatie ............. 58




IPC J-STD-001F RO lulie 2014
ANEXA A Recomandari pentru Alegerea de Figura 7-8 Terminale Rotunde sau Aplatizate
Scule si Echipamente pentru Lipire ........ 59 (Stantate) ,Gull WING” .....ccovevveiiiirineceneeene 36
Figura 7-9  Terminale ,J” ....cccoiiiie e 37
ANEXAB  Distanta Minimd de Izolare Electrica Figura 7-10 Conexiune fara Suprapunere/l — Conexiuni
dintre Conductoare Electrice .................. 61 pentru Gauri si Modificate SMT ... 38
ANEXA C J-STD-001 Ghid pentru Dovezi Figura 7-11 _IC_JoneX|un|TI/F§ré Supraﬁrn_ere pentru 39
Obiective de Compatibilitate de erminatii Incarcate cu Aliaj ...........ccccoeeeiinens
Materiale ............cccoooveieviiiiieeee 63 Figura 7-12 Terminale Late tip Consola .............cccocovevenennee. 40
Figura 7-13 Componente cu Profil Tnalt si Terminatii
Figuri Doar sub Capsulad .........cccceevviiieeiiiiie e 41
. e L Figura 7-14 Terminale Banda in Forma de ,L”
Figura 1-1  Fir Infasurat fard Suprapunere ......................... 4 Preformate spre INterior ..............ccoeveveeeveeeean. 42
Figura -2 Fir Infasurat cu Suprapunere Figura 7-15 Distanta dintre Bilele de Aliaj ................co.cco.. 44
Figura 4-1  Obstructia Gaurii .............cccooeiiiiiiiieee. Figura 7-16 Components cu Terminatii sub Capsuld ........... 45
Figura 4-2  Unghiuri Acceptabile de Udare ............ccccccueeee.. 14 Figura 7-17 Terminatie Plan Termic Dedesubt ... 46
Figura 5-1  Defectarea Flangei ... 16 Figura 7-18 Conexiuni Pin Aplatizat ............coccccoovvivevrenrnnn 47
Figura 5-2 Unghiurile BVAZAIT ....o...ccoosivvsssinsssivisssnes 17 Figura 7-19 Terminatie Tip P .....cccccouuueerrsoerrrseserrncrersnen 48
Figura 5-3 Montarea Terminalului — Mecanic ...................... 17
Figura 5-4 Montarea Terminalului — Electric ........................ 17
Tabele
Figura 5-5 Masurarea Distantei (C) de Dezizolare .............. 18 . o N
Figura 5-6 Bucle de Service pentru Cablare Fire ................ 18 Tabel 1-1 P.r0|.ectare, F.abrlcat,le §! Acc?ptablllte?te """""""" 3
Figura 5-7 Exemple pentru Reducerea Stresului ................ 18 Tabel 3-1 L!mltel_e 'V'ax'”.“‘? ale Contaminantului
) R S . . din Baia de Aliaj
Figura 5-8  Infasurarea Firului i Terminalului de Tabel 4-1  Anomalii ale Lipiturilor ...........ovveevovereerrecisereees 14
CompPOoNENta ......cceevviiieeiiiie e 19 . o
Figura 5-9 Terminal Bifurcat cu Dispunere din Tabel 5-1  Defectele Admise la Cablul Multifilar™ =~ .......... 15
Lateral si TnfASUrAre ..........cccccccevvvevreereieiinans 19 Tabel 5-2  Cerintele Minime ale Lipiturii pentru
Figura 5-10 Terminal Bifurcat cu Dispunere din Lateral — Montarea Terminalului .........ccooooooooooriiiivvnnrnee 17
Drept (far& Infasurare) si cu Fixare .................. 20 Tabel 5-3  Pozitionare Fir pe Pinul Tura si Drept ............... 19
Figura 5-11 Dispunerea de Sus si de Jos a Conexiunii Tabel 5-4  Cerinte de Infasurare Fir AWG 30 si Mai Mic ... 19
pe un Terminal Bifurcat ...........ccccccooiiiiniinnns 20 Tabel 5-5 Terminal Bifurcat Instalarg Fir —
Figura 5-12 Terminal Crestat ...........c.ccccoveveriieeeeeeee 21 Dispunere din Lateral cu Infasurare ................. 20
Figura 5-13 Conexiuni pe Terminal Carlig ...........ccccccevveunn.... 21 Tabel 5-6  Terminal Bifurcat Dispunere din Lateral,
Figura 5-14 Pozitionare Fir pe un Terminal Perforat Drept (fara Infasurare) — Cerinte de Fixare ........ 20
SAU GEUM ..o 22 Tabel 5-7  Pozitionare Fir pe Terminal Bifurcat —
Figura 5-15 Tn&ItIMea AGJUILI «..vvveeoocereee oo 22 Dispunere de Jos .............. R 20
Figura 6-1 Exemple Components cu Reducere Stres Tabel 5-8  Pozitionare Fir pe Terminal Carlig ...................... 21
12 TErMINAl ..o 24 Tabel 5-9  Pozitionare Fir pe Terminal Gaurit/Perforat ....... 21
Figura 6-2 Indoiri de Terminal .........cccccocovivevieeeeeeeeeeereeenenn, Tabel 5-10 Cerintele Aliajului intre Fir si Picior .................... 22
Figura 6-3 Taierea Terminalului ...........cccocvovveeeveeeeenennn. Tabel 6-1  Distantda Componenta la Land
Figura 6-4 Exemplu de Umplere pe Verticala ... Tabel 6-2  Componente cu Distantiere ...
Figura 7-1  Formarea Terminalului pentru Dispozitivul Tabel 6-3  Raza de Indoire a Terminalului ............cccc.......... 25
Montat pe Suprafaté .......................................... 28 Tabel 6-4 Patrunderea Terminalelor in Gauri
Figura 7-2 Formarea Terminalului pentru Dispozitivul Metalizate .......ccccooviiiiiii 25
Montat pe Suprafata .......................................... Tabel 6-5 Patrunderea Terminalelor in Gauri
Figura 7-3  Terminatii Doar Dedesubt Nemetalizate ... 26
Figura 7-4 Componente cu Capete Rectangulare Tabel 6-6  Gauri Metalizate cu Terminale de
SAU PArate ......coovveveeiieeceeeecee e Componente, Conditii Minime de
e
Figura 7-5 Terminatii cu Capat Cilindric Acceptabilitate ... 26
Fi 7.6 Terminatii C lat Tabel 6-7  Gauri Nemetalizate cu Terminale
igura 7- erminatii Crenelate ..........c.ccovvviiiiicncnen, de Componente, Conditii Minime
Figura 7-7  Terminale Band& “Gull Wing” ..........c.cccoceevnnns 35 de Acceptabilitate™ ... 27




lulie 2014

IPC J-STD-001F RO

Tabel 7-1

Tabel 7-2
Tabel 7-3

Tabel 7-4

Tabel 7-5

Tabel 7-6
Tabel 7-7

Tabel 7-8

Tabel 7-9
Tabel 7-10

Tabel 7-11

Tabel 7-12

SMT Lungimea Minima a Terminalului
Format (L) ..oooevieiieee e 28

Componente Montate pe Suprafata .................. 30

Criteriile Dimensionale — Componenta
Cip cu Terminatii Doar Dedesubt ....................... 31

Criterii Dimensionale — Componente
cu Capete Rectangulare sau Patrate —

1, 3 sau 5 Fete de Terminatii .................cc....... 32
Criterii Dimensionale — Terminatii cu

Capat CilindriC .....cooovviiieiiiieeeee e 33
Criterii Dimensionale — Terminatii Crenelate ...... 34
Criterii Dimensionale — Terminale Banda
SGUITWING” e 35
Criterii Dimensionale — Terminale Rotunde

sau Aplatizate (Stantate) ,Gull Wing” ................. 36
Criteriile Dimensionale — Terminale “J” .............. 37

Criteriile Dimensionale — Conexiuni fara
SUPrapunere/l ........oocccceeeiiee e 38

Criteriile Dimensionale — Conexiuni I/Fara
Suprapunere — Terminatii Incarcate cu Aliaj ...... 39

Criterii Dimensionale — Terminale Late
tip CoNSOIA% .....oooieieeeeeeee e 40

Tabel 7-13

Tabel 7-14

Tabel 7-15

Tabel 7-16

Tabel 7-17
Tabel 7-18
Tabel 7-19

Tabel 7-20

Tabel 7-21
Tabel 8-1
Tabel 8-2
Tabel 10-1
Tabel 12-1

Tabel 12-2

Criterii Dimensionale — Componente cu

Profil Inalt si Terminatii Doar Dedesubt .............. 41
Criterii Dimensionale — Terminale Banda in

Forma de ,L” Preformate spre Interior® ............. 42
Criterii Dimensionale — Componente cu

Matrice din Bile Turtite dupa Lipire (BGA) ......... 44
Componente cu Matrice din Bile Fara

Turtire dupa Lipire .......cccceeviieeiiiee e 44
Matrice de Terminatii Coloana ......................... 44
Criterii Dimensionale —BTC .........ccccceiiieiieens 45
Criterii Dimensionale — Componente

cu Terminatii Plan Termic Dedesubt ................... 46
Criterii Dimensionale pentru

Conexiunile Pin Aplatizat ...........ccccoooiiiiieniins 47
Criterii Dimensionale — Terminatii Tip P ............. 48
Indicator al Suprafetelor de Curatat

Indicatori ai Testarii Nivelului de Curatenie ........ 49
Grosimile de ACOPErire .......ccccccveeviieeeesiiieeens 53

Marirea Optica Ajutatoare Aplicata la

Inspectia Lipiturilor ..........cccoocveiiiiieeeiee e 56
Mariri Optice Ajutatoare pentru

Aplicatii —Altele ... 56

X1



lulie 2014 IPC J-STD-001F RO

Cerinte pentru Ansamblurile
Electrice si Electronice Lipite

1 GENERALITATI

1.1 Domeniu Acest standard descrie practicile si cerintele pentru fabricarea ansamblurilor electrice si electronice lipite. In
trecut, standardele de asamblare produse electronice (lipire cu aliaje) contineau mai mult tehnici de Indrumare cuprinzatoare
cu adresare 1n special principiilor si tehnicilor. Pentru o mai buna intelegere a recomandarilor si cerintelor acestui document,
se poate utiliza acest document impreuna cu [IPC-HDBK-001 si IPC-A-610.

1.2 Scop Acest standard descrie materialele, metodele si criteriile de acceptare pentru producerea de ansamblurile electrice
si electronice lipite. Intentia acestui document este aceea de a pune baza pe metodologia de control a procesului pentru a se
asigura ca in timpul fabricatiei unui produs nivelele stabilite de calitate sunt respectate. Pentru a realiza o conexiune electrica,
nu este in scopul acestui standard excluderea oricarei proceduri de amplasare de componenta, flux si aliaj.

1.3 Clasificare Acest standard recunoaste clasificarea ansamblurilor electrice si electronice dupa scopul utilizarii finale. Au
fost stabilite trei clase de produse finale care reflectd diferentele de realizare practica, complexitate, cerinte de performante
functionale si frecventa verificarilor (inspectie/testare). In cazul unui echipament ar trebui recunoscut faptul ¢ s-ar putea si
existe suprapuneri intre clase.

Utilizatorul, vezi 1.8.12, poarta responsabilitatea pentru definirea clasei produsului. Clasa produsului ar trebui sa fie statuata
in setul documentelor contractuale.

CLASA 1 Produse Electronice Generale
Include produsele potrivite pentru aplicatii unde cerinta majora este functionarea ansamblului complet.

CLASA 2 Produse Electronice cu o Durata Dedicata de Functionare
Include produsele unde se cere o performanta continua si o durata de viata extinsa si pentru care functionarea neintrerupta
este doritd dar nu e critica. Conditiile tipice de mediu din exploatare nu ar trebui sa produca defectari.

CLASA 3 Produse Electronice de Tnalta Performanta/Conditii Severe de Exploatare

Include produsele unde se cere tot timpul o performanta inalta sau unde cererea de performanta este un factor critic,
defectarea echipamentului nu poate fi tolerata, conditiile de mediu din exploatare pot fi neobisnuit de severe si
echipamentul trebuie sa functioneze atunci cand este nevoie de el, cum ar fi de exemplu cele care sustin viata sau
alte sisteme critice.

1.4 Unitati de Masura si Utilizare Toate dimensiunile si tolerantele si la fel de bine si alte unitati de masurd (temperatura,
greutate etc.) din acest standard sunt exprimate in unitati SI (Sistem International) cu asigurarea exprimarii si in unitati
Imperiale Britanice in paranteze. Dimensiunile si tolerantele folosesc milimetri ca forma principald; micronii sunt folositi
atunci cand precizia face ca milimetrii sa fie dificil de utilizat. Temperatura se exprima in grade Celsius. Greutatea este
exprimata in grame.

1.4.1 Verificarea Dimensiunilor Dimensiunile reale ale elementelor montate si ale racordurilor lipiturilor precum
si determinarea procentelor nu sunt cerute decat in situatiile de arbitraj. Pentru scopurile determinarii conformitatii
cu aceasta specificatie, toate valorile limita specificate din acest standard sunt valori limita absolute asa cum sunt
ele definite de ASTM E29.






