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1 Kábel- és huzalköteg-szerelvények követelményei és elfogadása 

Általános



1.1 Hatáskör Ezen szabvány tartalmazza a kábel, vezeték és huzalköteg szerelvények gyártásához szükséges gyakorlati 
ismereteket és követelményeket. Jelen szabvány nem tér ki a keresztmetszeti csiszolatok és a röntgenképek értékelési kritériumaira.

Amennyiben eltérés tapasztalható az angol és a fordított változat között, akkor az angol nyelvű változat az irányadó.

Az IPC/WHMA-A-620 egy a termékátvételnél önállóan használható szabvány, ennek ellenére nem határozza meg a gyártás 
közbeni vagy végtermék-ellenőrzési gyakoriságot. Szintén nem definiálja a folyamatra utaló állapotok engedélyezett számát 
vagy az újramunkálások/javítások megengedhető értékét. Ezen információt a folyamatszabályozási terv segítségével kell 
meghatározni (Ld. IPC-9191).

Az egyes fejezetekben található illusztrációk a fejezetcímekben megnevezett jellemzőket ábrázolják. Mindegyik illusztráció 
mellett érthető, világos leírás található. A fejlesztő bizottság a szabvány készítésekor felismerte azt a tényt, hogy az ipar egyes 
területei különböző elnevezéseket használnak a szabványban definiált megnevezések helyett. Ezen, a vezeték és huzalköteg 
gyártásban használatos elnevezések természetesen értelemszerűen felcserélhetőek.

1.2 Cél Ezen szabvány ismerteti a krimpelt, a mechanikailag rögzített és forrasztott kötések kialakításához szükséges 
anyagokat, módszereket, teszteket és elfogadási kritériumokat és azon összeszerelési tevékenységeket, melyek kapcsolatban 
vannak a kábel és huzalköteg szerelvények kialakításával.

Jelen dokumentum szándéka az, hogy megbízható folyamatellenőrzési módszereket nyújtson, amelyekkel a termékek gyártása 
során folyamatos, egyenletes minőségi szint biztosítható.

Bármilyen olyan eljárás használható az összeszerelésnél, mely összhangban van a szabványban található elfogadási 
követelményekkel.

A szabvány bármikor változtatható, beleértve módosítások kiadását. A módosítások, vagy az újabb felülvizsgált kiadások 
használata nem automatikusan szükséges. A hatályos kiadást a Felhasználónak (Megrendelőnek) kell [D1D2D3] meghatároznia.

1.3 Osztályba sorolás A szabvány követelményeinek alkalmazásához szükséges, annak megállapítása, hogy az adott termék 
melyik termékosztályba sorolt. A Felhasználó (Megrendelő) kizárólagos felelőssége meghatározni, hogy a szerelvényt melyik 
osztály követelményei szerint kell ellenőrizni. Ha a felhasználó és a gyártó ebben nem állapodott meg és ezt nem dokumentálta, 
akkor ezt a gyártó is megteheti. Elfogadási és/vagy elutasító döntéseknek olyan dokumentumokon kell [D1D2D3] alapulnia, mint 
szerződések, rajzok, specifikációk, szabványok és referencia dokumentumok. Ezen szabványban meghatározott kritériumokat 
három osztályba soroljuk a következők szerint:

1. osztály általános elektronikai termékek
Magában foglalja azokat a termékeket, melyek alkalmazási területén az elsődleges követelmény a termék működőképessége.

2. osztály kiemelt üzemű elektronikai termékek
Magába foglalja azon termékeket, ahol folyamatos működés és hosszabb élettartam szükséges. A szünetmentes működés 
elvárt, de nem kritikus. Jellemzően a végfelhasználási környezet nem okoz hibát.

3. osztály magas elvárásoknak megfelelő/nehéz környezeti feltételek között üzemelő elektronikai termékek
Azokat a termékeket foglalja magában, amelyeknek folyamatosan magas elvárásoknak kell eleget tenniük, és az igény szerinti 
rendelkezésre állás kritikus, a berendezés leállása elfogadhatatlan, esetenként a végfelhasználói környezet szokatlanul 
kedvezőtlen lehet, és a berendezésnek mindig működnie kell, amikor szükséges, mint például az életvédelmi vagy egyéb 
kritikus rendszereknek. 

1.4 Mértékegységek és alkalmazásaik Ez a dokumentum az SI (System International) mértékrendszert használja az ASTM 
SI10-10, IEEE/ASTM SI 10, American National Standard for Metric Practice (Section 3) – Amerikai nemzeti szabvány, Metrikus 
alkalmazások (3. rész) – előírásai szerint. Az angolszász (Imperial English) mértékegységben kifejezett megfelelők ezt követően 
zárójelben szerepelnek. A dokumentumban alkalmazott, származtatott SI mértékegységek geometriai méretek és toleranciák 
esetén milliméter (mm), míg a hőmérséklet és a hőmérsékleti tűrések esetén Celsius-fok (C°) [F°], súly esetén gramm (g) [oz], 
megvilágítás esetén lux [footcandles] mértékegységben megadva szerepelnek.

1.4.1 A méretek ellenőrzése Ahol jelen szabvány kifejezetten nem kívánja meg, ott tényleges mérést végezni 
(pl. forraszfelfutás mérete, sérülés mértéke, rátekerés százaléka meghatározásához) szükséges, kivéve felülvizsgálat céljából.

1.5 Követelmények meghatározása Az a szó, hogy „kell” a szabvány szövegében követelményként kerül alkalmazásra 
kábel, vezeték és huzalköteg szerelési anyagokkal, folyamatokkal vagy elfogadási kritériumukkal kapcsolatban egyaránt.
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