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1.1 范围 本标准是关于线缆、导线及线束组件的组装制造的要求与规定。本标准不提供剖切或X-
ray评估。

如果译⽂与英⽂原版之间存在分歧与冲突，则以英⽂原版的表述优先。

IPC/WHMA-A-620可以被独立地应用于所采购产品的验收；然而它并没有指定过程检验和成品检验
的频次。本标准也没有限定制程警示的数量和缺陷返工/维修的次数。这些内容的开发应该通过一个

统计制程控制计划来实现（见IPC-9191）。

本文件中的插图描绘了每一章节标题所指的要点。每个插图有简短的文字说明。本标准委员会意识到

行业内不同专业对于此文件中所使用的一些术语有不同的定义。本标准中所用术语“线缆”和“线

束”是可以互换使用的。

1.2 ⽬的 本标准描述了用于压接、机械紧固或焊接互连的材料、方法、测试和可接受性标准以及其

它线缆线束组件组装活动的相关标准。

本文件的目的是依靠过程控制方法，以确保产品制造过程中的质量水平一致。

任何能保证组件符合本标准所描述的可接受性要求的生产方法均可以被采用。

标准可能随时更新，包括使用修订本。修订本或更新版本的使用不是自动要求的，应当 [D1D2D3]由
用户指定。

1.3 分级 使用本标准时，需要协商确定产品所属的等级。用户有最终的责任，以确定被评估组件的

级别。如果用户没有确定和记录验收等级时，制造商可以确定产品等级。这时，接收和/或拒收的决定

应当[D1D2D3]根据相关的文件进行，如合同、图纸、技术规范、标准和参考文件。本标准规定的要
求反映了三个产品级别，分别是：

1级 普通电⼦产品

包括那些以组件功能完整为主要要求的产品。

2级 专⽤服务类电⼦产品

包括那些要求持续运行和较长使用寿命的产品，最好能保持不间断工作但要求不严格。一般情况下不会

因使用环境而导致故障。

3级 ⾼性能/⽤于恶劣环境的电⼦产品

包括严格的连续运行性能或严格按指令运行的产品。这类产品在使用中不能出现中断，产品的终端使用

环境可能异常苛刻，并且当有需要时，设备必须正常运转，比如救生系统或其它关键系统。

1.4 测量单位及应⽤ 本文件使用的国际单位制（SI）与ASTM SI10-10、 IEEE/ASTM SI 10、美国国
家标准的度量惯例（第3章）一致。相应的英制尺寸放在方括号内。本文件中使用的基本单位是尺寸
及公差为毫米（mm）[in]，温度和温度公差为摄氏度（°C）[°F]，重量为克（g）[oz]，照度为勒克
斯（lx）[尺烛光]。

1.4.1 尺⼨的鉴定 除仲裁目的外，本标准中未具体指明的尺寸，不要求实际测量（如焊料填充尺寸、

损伤和缠绕百分比）。

1.5 要求说明 本标准中的“应当”一词用于对线束组装过程中材料、过程或验收有要求的任何地

方，“应当”用在本文的任何地方都表示强制性的要求。

在本标准中使用“应当”一词时，表明如不符合要求，至少会导致某一级产品产生硬件缺陷。在“应当”

要求后面的方括号中列出了对每级产品的要求。
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