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1 Wymagania i akceptacje dla montazu kabli i wigzek przewodow

Wprowadzenie (kont.)

1.1 Zakres Standard ten okresla praktyki i wymagania
dla producentéw kabli, przewoddw i wigzek przewodow.

W przypadku, gdy pomiedzy wersja angielska,
a wersja przettumaczona niniejszego dokumentu,
wystapi rozbieznos¢, obowigzuje wersja angielska.

1.2 Cel Standard ten opisuje materiaty, metody, testy i
dopuszczalne kryteria dla potgczen wytwarzanych przez
zagniatanie, mechaniczne mocowanie czy lutowanie
oraz zwigzanych z nimi czynnosci montazowych dla
kabli i wigzek przewodow.

Kazda metoda, stuzgcg wytworzeniu potgczenia
odpowiadajgcemu kryteriom akceptowalnosci
opisanym w tym standardzie, moze byc¢
wykorzystana.

1.3 Objasnienie Dokumentu |IPC/WHMA-A-620
moze by¢ niezaleznym dokumentem stosowanym
podczas zamawiania produktéw, jednakze nie okresla
on czestotliwo$ci miedzyoperacyjnych i czestotliwosci
koncowych kontroli. Nie limituje tez ilosci wskaznikow
procesu lub liczby dozwolonych poprawek/napraw
powstatych wad. Tego typu informacje powinny

by¢ ksztattowane na podstawie planu statystycznej
kontroli procesu (patrz IPC-9191).

Wszystkie produkty powinny [D1D2D3] spetnia¢
wymagania rysunku (-6w) montazowych /dokumentac;ji
i wymagan dla danej klasy produktéw okreslonych w
niniejszym dokumencie.

llustracje zawarte w tym dokumencie przedstawiajg
specyficzne punkty, wyszczegodlnione w tytule kazdego
podrozdziatu. Kazdej ilustracji towarzyszy krotki opis.
Komitet odpowiadajgcy za opracowanie standardu
zauwazyt, ze rozne gatezie przemystu stosujg

rozne definicje dla wielu terminéw zawartych

w tym dokumencie. Dla celéw tego dokumentu
terminy dla kabli i wigzek przewoddw stosowane

$g przemiennie.

Klasa 3 powinna[N1D2D3] opracowac i

wdrozy¢ udokumentowany system kontroli procesu.
Udokumentowany system kontroli procesu, jezeli
ustanowiony, powinien[N1D2D3] zdefiniowac¢ kontrole
procesu oraz ograniczenia akcji wprowadzajgcych
poprawke. Moze to by¢, ale nie musi, system
“Statystycznej Kontroli Procesu” (patrz 1.21).
Uzywanie “Statystycznej Kontroli Procesu” (SPC)
jest opcjonalne, jezeli funkcjonuje, powinno opieraé
sie na wspotczynnikach takich jak stabilnos¢ projektu,
wielkos¢ zlecenia, produkowane wielkosci i potrzeby/
wymagania danego zaktadu.
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Metodologie kontroli procesu powinny[N1D2D3] by¢
uzywane w planowaniu, wdrazaniu i ewaluacji proceséw
produkcyjnych, wykorzystywanych do produkcji kabli

i wigzek przewodow. Filozofia, strategie wdrazania,
narzedzia i techniki mogg by¢ stosowane w réznych
konfiguracjach, zaleznie od specyfiki zaktadu, operacji
czy czynnika, ktéry jest rozpatrywany w celu ustalenia
zaleznosci pomiedzy kontrolg procesu, a wymaganiami
dotyczgcymi produktu koncowego.

1.4 Jednostki Pomiarowe i Zastosowanie Wszystkie
wymiary i tolerancje, jak rowniez inne formy pomiaru w
tym standardzie sg wyrazone w jednostkach Sl (System
International) (w nawiasach wyrazone sg rownowazne
wymiary wyrazone w jednostkach Systemu Brytyjskiego).
Wymiary i tolerancje nalezy wyraza¢ w milimetrach

jako gtéwnej formie wymiarowania; mikrometry majg
zastosowanie wowczas kiedy stosowanie milimetrow
jest zbyt ktopotliwe.

1.4.1 Weryfikacja Wymiaréw Dla celow okreslenia
zgodnosci z niniejszg specyfikacja, wszystkie podane
wartosci graniczne w tym standardzie sg absolutnie
ograniczone do kryteriow zdefiniowanych przez
ASTM E29.

1.5 Wymagania Stowo “powinno” jest uzywane w tekscie
tego dokumentu, jezeli jest to wymaganie dla materiatow,
procesu czy tez akceptacji kabla, przewodu i wigzek
przewodoéw.

Gdy stowo “powinno” wskazuje na defekt mechaniczny
dla co najmniej jednej klasy, wymagania dla kazdej klasy sg
okreslone w nawiasach obok specyfikowanego wymagania.

N = dla tej Klasy nie ustalono zadnego wymagania
A = Dopuszczalny

P = Wskaznik Procesu

D = Wada

Przykiady:

[A1P2D3] jest to Dopuszczalny Klasa 1, Wskaznik Procesu
Klasa 2 i Wada Klasa 3

[N1D2D3] jest to Wymaganie Nieokreslone Klasa 1, Wada
Klasy 2 3

[A1A2D3] jest to Dopuszczalny Klasa 1 i 2, Wada Klasa 3

[D1D2D3] jest to Wada dla wszystkich Klas.

Zwrot zaleca si¢” odzwierciedla rekomendacje i
uzywane jest jako porada w celu ukazania ogoélnych
"dobrych” praktyk i procedur produkcyjnych.

1.6 Niecodzienne i Wyspecjalizowane Projekty |IPC/
WHMA-A-620 jako jednomys$iny dokument dla przemystu,
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