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1.1 Zakres Standard ten określa praktyki i wymagania
dla producentów kabli, przewodów i wiązek przewodów.

W przypadku, gdy pomiędzy wersją angielską,
a wersją przetłumaczoną niniejszego dokumentu,
wystąpi rozbieżność, obowiązuje wersja angielska.

1.2 Cel Standard ten opisuje materiały, metody, testy i
dopuszczalne kryteria dla połączeń wytwarzanych przez
zagniatanie, mechaniczne mocowanie czy lutowanie
oraz związanych z nimi czynności montażowych dla
kabli i wiązek przewodów.

Każda metoda, służącą wytworzeniu połączenia
odpowiadającemu kryteriom akceptowalności
opisanym w tym standardzie, może być
wykorzystana.

1.3 Objaśnienie Dokumentu IPC/WHMA-A-620
może być niezależnym dokumentem stosowanym
podczas zamawiania produktów, jednakże nie określa
on częstotliwości międzyoperacyjnych i częstotliwości
końcowych kontroli. Nie limituje też ilości wskaźników
procesu lub liczby dozwolonych poprawek/napraw
powstałych wad. Tego typu informacje powinny
być kształtowane na podstawie planu statystycznej
kontroli procesu (patrz IPC-9191).

Wszystkie produkty powinny [D1D2D3] spełniać
wymagania rysunku (-ów) montażowych /dokumentacji
i wymagań dla danej klasy produktów określonych w
niniejszym dokumencie.

Ilustracje zawarte w tym dokumencie przedstawiają
specyficzne punkty, wyszczególnione w tytule każdego
podrozdziału. Każdej ilustracji towarzyszy krótki opis.
Komitet odpowiadający za opracowanie standardu
zauważył, że różne gałęzie przemysłu stosują
różne definicje dla wielu terminów zawartych
w tym dokumencie. Dla celów tego dokumentu
terminy dla kabli i wiązek przewodów stosowane
są przemiennie.

Klasa 3 powinna[N1D2D3] opracować i
wdrożyć udokumentowany system kontroli procesu.
Udokumentowany system kontroli procesu, jeżeli
ustanowiony, powinien[N1D2D3] zdefiniować kontrolę
procesu oraz ograniczenia akcji wprowadzających
poprawkę. Może to być, ale nie musi, system
“Statystycznej Kontroli Procesu” (patrz 1.21).
Używanie “Statystycznej Kontroli Procesu” (SPC)
jest opcjonalne, jeżeli funkcjonuje, powinno opierać
się na współczynnikach takich jak stabilność projektu,
wielkość zlecenia, produkowane wielkości i potrzeby/
wymagania danego zakładu.

Metodologie kontroli procesu powinny[N1D2D3] być
używane w planowaniu, wdrażaniu i ewaluacji procesów
produkcyjnych, wykorzystywanych do produkcji kabli
i wiązek przewodów. Filozofia, strategie wdrażania,
narzędzia i techniki mogą być stosowane w różnych
konfiguracjach, zależnie od specyfiki zakładu, operacji
czy czynnika, który jest rozpatrywany w celu ustalenia
zależności pomiędzy kontrolą procesu, a wymaganiami
dotyczącymi produktu końcowego.

1.4 Jednostki Pomiarowe i Zastosowanie Wszystkie
wymiary i tolerancje, jak również inne formy pomiaru w
tym standardzie są wyrażone w jednostkach SI (System
International) (w nawiasach wyrażone są równoważne
wymiary wyrażone w jednostkach Systemu Brytyjskiego).
Wymiary i tolerancje należy wyrażać w milimetrach
jako głównej formie wymiarowania; mikrometry mają
zastosowanie wówczas kiedy stosowanie milimetrów
jest zbyt kłopotliwe.

1.4.1 Weryfikacja Wymiarów Dla celów określenia
zgodności z niniejszą specyfikacją, wszystkie podane
wartości graniczne w tym standardzie są absolutnie
ograniczone do kryteriów zdefiniowanych przez
ASTM E29.

1.5 Wymagania Słowo “powinno” jest używane w tekście
tego dokumentu, jeżeli jest to wymaganie dla materiałów,
procesu czy też akceptacji kabla, przewodu i wiązek
przewodów.

Gdy słowo “powinno” wskazuje na defekt mechaniczny
dla co najmniej jednej klasy, wymagania dla każdej klasy są
określone w nawiasach obok specyfikowanego wymagania.

N = dla tej Klasy nie ustalono żadnego wymagania
A = Dopuszczalny
P = Wskaźnik Procesu
D = Wada

Przykłady:

[A1P2D3] jest to Dopuszczalny Klasa 1, Wskaźnik Procesu
Klasa 2 i Wada Klasa 3

[N1D2D3] jest to Wymaganie Nieokreślone Klasa 1, Wada
Klasy 2 i 3

[A1A2D3] jest to Dopuszczalny Klasa 1 i 2, Wada Klasa 3
[D1D2D3] jest to Wada dla wszystkich Klas.

Zwrot ”zaleca się” odzwierciedla rekomendację i
używane jest jako porada w celu ukazania ogólnych
”dobrych” praktyk i procedur produkcyjnych.

1.6 Niecodzienne i Wyspecjalizowane Projekty IPC/
WHMA-A-620 jako jednomyślny dokument dla przemysłu,
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