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1 Anforderungen und Abnahmekriterien fiir Kabel- und Kabelbaum-Baugruppen

Vorwort

Folgende Themen werden in diesem Abschnitt behandelt: 1.16 Elektrischer Isolationsabstand

1.1 Anwendungsbereich
1.2 Zweck
1.3 Anwendung dieses Dokuments

1.4 MaReinheiten und Anwendungen
1.4.1  Uberpriifung der MaRhaltigkeit

1.5 Anforderungen
1.6 Ungewohnliche oder spezielle Konstruktionen

1.7 Fachbegriffe & Definitionen

1.7.1  Inspektion

1.7.2  Hersteller (Baugruppenproduzent)
1.7.3  Objektiver Beweis

1.7.4  Prozesskontrolle

1.7.5 Lieferant

1.7.6  Anwender

1.7.7  Drahtdurchmesser (D)

1.8 Produktklassen

1.9 Rangordnung der Dokumente
1.10 Anforderungskette

1.11 Kenntnisse der Beteiligten

1.12 Betriebseinrichtung
1.12.1 Arbeiten beim Anwender

1.13 Werkzeuge und Ausriistungen

1.13.1  Uberwachung
1.13.2 Kalibrierung
1.13.3 Materialien und Prozesse

1.14 Beispiele und lllustrationen

1.15 Inspektionsbedingungen

1.15.1  Anzustreben

1.15.2 Zulassig

1.15.3 Prozessindikator

1.15.4 Fehler

1.15.5 Disposition

1.15.6 Beziehungen zwischen den Produktklassen
1.15.7 Nicht spezifizierte Zustande

IPC/WHMA-A-620B

1.17 Inspektion

1.17.1  Prifhaufigkeit
1.17.1.1 Beleuchtungsstarke
1.17.1.2 VergréRerungshilfen

1.18 Schutz vor elektrostatischer Entladung (ESD)
1.19 Verunreinigung

1.20 Nacharbeit / Reparatur

1.20.1  Nacharbeit
1.20.2  Reparatur

1.21 Statistische Prozesskontrolle

1.1 Anwendungsbereich Diese Richtlinie bestimmt
Methoden und Anforderungen fiir die Herstellung von
Kabeln, Drahten und Kabelbaumbaugruppen.

Im Falle eines Konfliktes zwischen der
englischsprachigen und einer libersetzten
Version dieses Dokuments hat die englisch-
sprachige Version den Vorrang.

1.2 Zweck Dieses Dokument beschreibt Tests und
Abnahmekriterien fir die Herstellung gecrimpter,
mechanisch gesicherter oder geloteter Verbindungen

und die zu den Kabel- und Kabelbaum-Baugruppen
zugehorigen Montageaktivitdten. Es kann jedes Verfahren
angewendet werden, das zu Baugruppen flhrt, die die in
dieser Richtlinie beschriebenen Abnahmekriterien erfiillen.

1.3 Anwendung dieses Dokuments IPC/WHMA-A-620
kann als einzelnes Dokument flr die Beschaffung von
Produkten verwendet werden; Es werden jedoch keine
Anforderungen an die Haufigkeit von Prozess begleitenden
Prifungen oder von Endprufungen am fertigen Produkt
definiert. Es werden auch keine Grenzwerte fir die
zulassige Anzahl von Prozessindikatoren oder Reparaturen/
Nacharbeiten von Fehlern aufgestellt. Diese Grenzwerte
sollten mittels eines statistischen Prozesskontrollplans
erarbeitet werden (siehe IPC-9191).

Alle Produkte miissen [D1D2D3] die Anforderungen
der Montagezeichnung(en) und die Anforderungen fir
die anzuwendende, in diesem Dokument spezifizierte
Produktklasse erfillen.

Die lllustrationen dieses Dokuments zeigen spezifische
Kriterien entsprechend der jeweiligen Seitentberschrift.
Jeder lllustration folgt eine kurze Beschreibung. Den
Mitgliedern des IPC-Committee (Task Group/Joint
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