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Ezen szakasz a következő témákat taglalja:

1.1 Hatáskör

1.2 Cél

1.3 Osztályozás

1.4 Követelmények meghatározása

1.4.1 Elfogadási kritériumok
1.4.1.1 Cél állapot
1.4.1.2 Elfogadott állapot
1.4.1.3 Hiba állapot
1.4.1.3.1 Rendelkezés
1.4.1.4 Folyamat állapot indikátor
1.4.1.4.1 Folyamatszabályozási módszerek
1.4.1.5 Kombinált állapotok
1.4.1.6 Nem specifikált állapotok
1.4.1.7 Speciális dizájn

1.5 Feltételek és meghatározások

1.5.1 Panel orientáció
1.5.1.1 *Elsődleges oldal
1.5.1.2 *Másodlagos oldal
1.5.1.3 Forrasztási oldal
1.5.1.4 Alkatrész oldal
1.5.2 *Hideg forrasztás
1.5.3 Szigetelési távolság
1.5.4 Nagyfeszültség
1.5.5 Intruzív forrasztás
1.5.6 *Beoldódás
1.5.7 Meniszkusz (Alkatrész)
1.5.8 *Nem funkcionális forraszfelület
1.5.9 Érintkező a pasztában
1.5.10 Vezeték átmérő
1.5.11 Vezetékcsévélés
1.5.12 Vezeték átlapolás

1.6 Példák és illusztrációk

1.7 Ellenőrzési módszertan

1.8 Méretek ellenőrzése

1.9 Nagyítási segédlet

1.10 Megvilágítás

If a conflict occurs between the
English and translated versions of
this document, the English version
will take precedence.

Amennyiben eltérés tapasztalható az
angol és a fordított verzió között, az
angol változat a mérvadó.

1.1 Cél

Ez a szabvány az elektronikai eszközök vizuális elfogadási
kritériuminak gyűjteménye.

Ezen dokumentum bemutatja a villamos és elektronikai
eszközök gyártására vonatkozó elfogadási kritériumokat.
Korábban az elektronikus berendezésekre vonatkozó
alapelvekkel és technikákkal foglalkozó szabványok
átfogóbb oktatási anyagot tartalmaztak. A jelen
dokumentumban található ajánlások és követelmények
teljes körű megértése érdekében használjuk azt együtt
a következőkkel: IPC-HDBK-001, IPC-AJ-820 és IPC
J-STD-001.

A kritériumok ebben a szabványban nem szándékoznak
meghatározni szerelési művelethez tartozó folyamatokat,
sem pedig javítását/modósítását vagy változtatását a
vevő termékének. Például a ragasztott alkatrészekre
vonatkozó kritériumok megléte nem utal / nem
engedélyez / nem követeli meg a ragasztás használatát,
vagy a terminálokon az óra járásával megegyező irányba
tekert szigetelt vezeték jelenlétére vonatkozó kritériumok
nem utal / nem engedélyez / nem követeli meg, hogy
minden láb / vezeték az óra járásával megegyező
irányba legyen tekerve.

Ezen szabvány felhasználóinak tisztában kell lenniük a
dokumentum követelményeivel és azzal, hogy hogyan
alkalmazzák őket.

A szabvány használatának ismeretét folyamatosan karban
kell tartani. Amennyiben ezen ismeretek dokumentumokkal
nem támaszthatóak alá a vizuális elfogadási kritériumok
megfelelősége érdekében a szervezetnek időszakosan
felül kell vizsgálni a személyes készségeket.

Az IPC-A-610 tartalmaz kritériumokat, melyek nem
tartoznak az IPC J-STD-001 hatálya alá, kezelés,
mechanikai és egyéb kivitelezési követelményeket
illetően. Az 1-1 táblázat ezen kapcsolódó dokumentumok
összefoglalója.

1 Elektronikai szerelvények elfogadhatósága
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