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GiRiS

[ GIRIS

1.1 KAPSAM

Bu dokuman baski devre kartlarinda disaridan veya i¢ kisimdan gozlemlenebilen hedef, kabul edilebilir veya uygun olmayan
kosullari tanimlamaktadir. Cesitli baski devre kartlarinda ortaya konulan minimum gerekliliklerin gérsel yorumlarini
gOstermektedir, ér. IPC-6010 serisi, J-STD-003 vs.

1.2 AMAG

Bu dékimandaki gorsel sunumlar varolan IPC spesifikasyonlarindaki gerekliliklerin belirli kriterlerini tasvir etmektedir. Bu
dokiimanin igerigini diizglin olarak uygulamak ve kullanmak igin baski devre karti uygulanabilir IPC-2220 serisi dokiiman-
lardaki tasarim gereklilikleri ile ve uygulanabilir IPC-6010 serisi dokumanlardaki performans gereklilikleri ile uyumlu olmalidir.
Baski devre kartinin bu dékiimanlarla veya esdeger dokiimanlarla uyumlu olmamasi durumunda kabul kriterleri kullanici ve
tedarikci arasinda belirlenmelidir (AABUS).

1.3 BU DOKUMANA YAKLASIM
Karakteristikler iki genel gruba bélunmastar:
* Disaridan Gozlemlenebilen Karakteristikler (Bolim 2)

«[¢ Kisimdan Gézlemlenebilen Karakteristikler (Bélim 3)

“Digaridan Gozlemlenebilen” &zellikler veya uygunsuzluklar kartin dis ylzeyinden gértlebilir ve dederlendirilebilir. Bosluklar
ve kabarmalar gibi bazi durumlarda gercek durum dahili bir olgu olmasina ragmen disaridan tespit edilebilir.

“i¢ Kisimdan Gézlemlenebilen” &zelliklerin ve uygunsuzluklarin tespiti ve degerlendiriimesi, numunelerde mikrokesit
alinmasini ya da islemenin diger sekillerinin uygulanmasini gerektirir. Bazi durumlarda bu 6zellikler disaridan gorilebilir
ve kabul edilebilirlik kriterlerinin degerlendirilebilmesi icin mikrokesit alinmasi gerekebilir.

Etkili bir degerlendirme i¢cin numuneler degerlendirme esnasinda ihtiya¢ duyulan oranda aydinlatiimalidir. Aydinlatma
denetlenen 6gelerin Uzerinde denetlenen 6gelerin kendilerinin sebep olduklarinin disinda goélge olusturmayacak sekilde
olmalidir. Cok yiiksek yansima yapan malzemelerin denetlenmesi esnasinda parlamanin engellenmesi igin polarizasyon
ve/veya koyu alan aydinlatmasi yapilmasi onerilir.

Bu dékumandaki resimler herbir triin sinifi igin Kabul Edilebilir ve Uygun Olmayan durumlarin ézet olarak tanimlanmasiyla
beraber her sayfanin baslik ve altbagliklariyla iligkili belirli kriterleri betimlerler. (Bknz. 1.4) Gorsel kalite kabul kriteri, gorsel
anormalliklerin degerlendirilmesi icin uygun aletlerin saglanmasini gerektirir. Herbir durumdaki resimler ve fotograflar belirli
gerekliliklerle iligkilidir. Belirtilen 6zellikler, gérsel denetleme ile ve/veya goérsel olarak gézlemlenebilen 6zelliklerin élctlmesi
ile degerlendirilebilir.

Uygun musteri gereklilikleriyle desteklendiginde bu dokiiman kalite glivence ve uretim personeline etkili gorsel kriterler
saglayacaktir.

Bu dokuman baski devre karti endistrisinde karsilasilan tim guvenilirlik hususlarini kapsayamamaktadir. Bu yuzden bu
dékimanda belirtiimeyen hususlar kullanici ve tedarikgi arasinda belirlenmelidir (AABUS). Bu dékiimanin énemi; belirli
uygulamalar i¢in uygulanabilir olan eklemeler, istisnalar ve varyasyonlar vasitasiyla degistirilebilen bir temel dokiiman
olarak kullaniimasina dayanmaktadir.

Kabul ve/veya red kararlari verilirken dékiimantasyon 6nceliginin farkindaligi saglanmalidir.

Bu dokiuman proseslerdeki farkliliklara gore bir Griiniin nasil sapma gdstereceginin gézlemlenmesi igin bir aractir. IPC-9191’e
basvurunuz.

IPC-A-600, Otomatik Denetleme Teknolojisi (AIT) sonuglarinin anlasiimasi ve yorumlanmasi igin faydali bir arag saglar.
Otomatik Denetleme Teknolojisi, bu dokiimanda gosterilen birgok boyutsal 6zelliklerin degerlendirilmesi igin uygulanabilir
olabilir.

1.4 SINIFLANDIRMA

Bu standart, elektrikli ve elektronik takimlari son uriin kullanim amacina gére olusturulan siniflandirmaya bagli olarak ayirt et-
mektedir. Urlinlerin Gretilebilirligi, karmagikhdi, fonksiyonel performans gereklilikleri ve dogrulama (denetleme/test) sikligi gibi
farkliklarini yansitan t¢ genel son driin sinifi olusturulmustur. Siniflar arasinda ekipman értiismesi olabilecegdini de belirtmek

gerekir.
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