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1 WPROWADZENIE
Wprowadzenie

1.1 ZAKRES

Niniejszy dokument opisuje stany docelowe, dopuszczalne i niezgodne, ktére sa dostrzegalne na zewnatrz lub wewnatrz
ptytek obwodoéw drukowanych. Dokument przedstawia interpretacje wizualne minimalnych wymagan wykazanych w réznych
specyfikacjach ptytek drukowanych tj.: seria IPC-6010, J-STD-008 itd.

1.2 CEL

llustracje w tym dokumencie przedstawiajg swoiste kryteria biezgcych wymagan specyfikacji IPC. Aby wiasciwie stosowacé
i uzywac zawartosci niniejszego dokumentu, produkt ptytki obwoddéw drukowanych powinien spetnia¢ wymagania projektowe
odpowiedniego dokumentu z serii IPC-2220 oraz wymagania eksploatacyjne odpowiedniego dokumentu z serii IPC-6010.
W przypadku, kiedy produkt obwodu drukowanego nie odpowiada tym lub rownowaznym wymaganiom, to kryteria odbioru
powinny byc¢ takie, jakie zostaty zdefiniowane w umowie pomiedzy uzytkownikiem i dostawca.

1.3 DOSTEP DO TEGO DOKUMENTU

Charakterystyki zostaty podzielone na dwie ogoine grupy:
e Dostrzegalne zewnetrznie (rozdziat 2)

e Dostrzegalne wewnetrznie (rozdziat 3)

Stany ,,Dostrzegalne zewnetrznie” to te cechy lub niedoskonatosci, ktére mozna zobaczy¢ i oceni¢ na lub z zewnetrznej
powierzchni ptytki. W niektérych przypadkach, takich jak luki lub pecherze, rzeczywisty stan jest wewnetrznym zjawiskiem
i jest wykrywalny z zewnatrz.

Stany ,Dostrzegalne wewnetrznie” to te cechy lub niedoskonatosci, ktére wymagaja zgtadu prébki lub doprowadzenia
produktu do innych postaci umozliwiajgcych wykrywalnos$¢ i ocene. W niektérych przypadkach cechy te moga by¢ dostrzegalne
z zewnatrz i moga wymagac zgtadu, aby oceni¢ wymagania dopuszczenia.

Probki w czasie oceny powinny by¢ oswietlone do rozmiaru potrzebnego do efektywnego badania. Oswietlenie powinno by¢
takie, aby na analizowany obszar nie padat cien, z wyjatkiem tych cieni, ktére sa spowodowane przez sama probke. Zaleca sie,
aby podczas badania materiatdbw dobrze odbijajacych swiatto, uzywac polaryzacji i / lub oswietlenia w ciemnym polu - zeby
unikng¢ oslepiajacego blasku.

llustracje w tym dokumencie odzwierciedlajg wtasciwe kryteria powigzane z tytutem i podtytutem kazdej strony, wraz z krétkim
opisem stanéw dopuszczenia i niezgodnosci z wymaganiami dla kazdej klasy produktu. (patrz 1.4). Wzrokowe kryteria przyjecia
jakosci maja zapewnié¢ wtasciwe narzedzia do oceny anomalii dostrzegalnych wzrokowo. llustracje i fotografie w kazdej
sytuacji sa powigzane z wiasciwymi wymaganiami. Charakterystyki adresowane to takie, ktére moga by¢ oceniane poprzez
obserwacje wzrokowa i / lub pomiary wtasciwosci obserwowalnych wzrokowo.

Wspierany przez odpowiednie wymagania uzytkownika, niniejszy dokument powinien dostarczy¢ efektywnych kryteridw
wzrokowych dla personelu odpowiedzialnego za jakos¢ i produkcje.

Niniejszy dokument nie moze obja¢ wszystkich spraw niezawodnosci spotykanych w przemysle ptytek drukowanych, dlatego
wihasciwosci nieopisane w tym wydaniu powinny zosta¢ uzgodnione pomiedzy uzytkownikiem i dostawca. Wartos¢ tego
dokumentu polega na jego uzyciu jako dokumentu linii odniesienia, ktéry moze by¢ modyfikowany poprzez rozszerzenia,
wyjatki i zmiany, ktére moga by¢ odpowiednie dla swoistych zastosowan.

Kiedy dokonywana jest decyzja akceptacji / odrzucenia, musi by¢ zachowana $wiadomos¢ pierwszenstwa.

Niniejszy dokument jest narzedziem pozwalajgcym obserwowac, jak produkt moze odchyla¢ sie od specyfikacji z powodu
zmiennosci w procesie. Odniesienie do IPC-9191.

IPC-A-600 dostarcza uzytecznego narzedzia dla zrozumienia i interpretacji wynikow Technologii Inspekcji Automatycznej
(Automated Inspection Technology - AIT). AIT moze by¢ stosowna do oceny wielu charakterystyk wymiarowych zilustrowanych
w tym dokumencie.

1.4 KLASYFIKACJA

Dokument ten uznaje, ze akceptowalny zakres niedoskonatosci dla swoistych charakterystyk ptytek drukowanych moze by¢
zdeterminowany przez ich przeznaczenie w koricowym uzyciu. Zostaty ustanowione trzy ogélne klasy produktu koricowego, aby
zobrazowag réznice w produktywnosci, zZtozonosci, wymaganiach niezawodnosci funkcjonalnej oraz czestotliwosci weryfikaciji
(inspekciji/testu). Nalezy zdawac sobie sprawe z tego, ze moze dochodzi¢ do naktadania sie produktu pomiedzy klasami.
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