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Kezelés/Tisztitas

Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
21 Elektronikus szerelvények kezelése N/A N/A N/A
2.2 Tisztitas N/A N/A N/A
Bevonat eltavolitas
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
2.31 Bevonat eltavolitas — Alakkdvetd R,F,W,C Halado Magas
bevonatok azonositédsa
232 Bevonat eltavolitas — Oldasos modszer R,F,W,C Halado Magas
2.3.3 Bevonat eltavolitds — Hdmozasos modszer R,F,W,C Halado Magas
234 Bevonat eltavolitas — Termikus modszer R,F,W,C Halado Magas
235 Bevonat eltavolitas — Csiszolasos/kaparés R,F,W,C Halado Magas
modszer
2.3.6 Bevonat eltavolitas mikro- R,F,W,C Halado Magas
szemcseszorassal
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Bevonat pétlas

Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
241 Bevonat poétlas — Forrasztasi védéréteg R, F,W,C Kozépfoku Magas
242 Bevonat pétlas — Alakkdveté bevonatok/ R,F,W,C Kozépfoku Magas
helyszini tokozasok
Kondicionalas
Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
25 Szaritas és elémelegités : R, F,wW,C Kozépfoku Magas
Epoxi keverés és kezelés
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
2.6 Epoxi keverés és kezelés R,F,W,C Kozépfoku Magas
Feliratokl/jelolések
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
271 Feliratok/jel6lések — Bélyegz&s modszer \\2\ - R,F,W,C Kozépfoku Magas
2.7.2 Feliratok/jeldlések — Kézirasos modszer ~ o R,F,W,C Koézépfoku Magas
D : ]
B -
273 Feliratok/jel6lések — Sablonnal torténé é R, F,wW,C Kozépfoku Magas
felviteli modszer P
X I
N
A pakahegy apolasa és karbantartasa
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
2.8 A pakahegy apolasa és karbantartasa N/A N/A N/A
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Tartalomjegyzék
2. rész. Atmunkalas

3 Kiforrasztas

3.1 Furatszerelt alkatrészek kiforrasztasa

o o ez @ Ararpkéri Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras L = lap tipusa szint szint
3.1.1 Vakuumos modszer R,F,wW Kozépfoku Magas
3.1.2 Vakuumos modszer — Részlegesen elhajlitott alkatrészlabak R,F,W Kozépfoku Magas
(Partial Clinch)
3.1.3 Vakuumos modszer — Teljesen elhajlitott alkatrészlabak (Full R,F,wW Kozépfoku Magas
Clinch)
3.14 Kiegyenesité médszer — Teljesen elhajlitott alkatrészlabak R,FEW Kdzépfoku Magas
3.1.5 Onszivo szalagos moédszer — Teljesen elhajlitott alkatrészlabak R,F,wW Halado Magas

3.2 PGA és csatlakozo kilorrasztas

R

Aramkori Képzettségi | Megfeleldségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.2.1 Forraszhullamos médszer R,F,W,C Szekért6 Magas
3.3 Chipalkatrész kiforrasztas
Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.3.1 Kettéagazé pakahegy R,FW,C Kozépfoku Magas
3.3.2 Csipeszes médszer R,F,W,C Kozépfoku Magas
3.3.3 Forroleveg6és modszer (beleértve also kivezetésiieket is) R,F,w,C Kozépfoku Magas
3.4 Lab nélkiili alkatrész kiforrasztas
Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.4.1 Forraszhuzal-korultekeréses médszer — Csipeszes R,FW,C Haladé Magas
3.4.2 Folyasztészeres modszer — Csipeszes R,F,w,C Halado Magas
3.4.3 Forrogazos (-levegbs) ujrabmlesztéses modszer R,F,w,C Halado Magas
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3.5 SOT (kisméretii tranzisztor) kiforrasztas

Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.5.1 Folyasztoszert alkalmazé médszer R,F,wW,C Kozépfoku Magas
3.5.2 Folyasztoszert alkalmazé médszer — Csipeszes R,F,wW,C Kozépfoku Magas
3.5.3 Forro levegds pakaval R,F,W,C Kozépfoku Magas
3.6 Siralyszarny kivezetésii alkatrészek kiforrasztasa (kétoldalas)
Aramkoéri Képzettségi Megfeleloségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.6.1 Forraszhid képz6 mddszer R,F,wW,C Koézépfoku Magas
3.6.2 Forraszhuzal koriltekerést alkalmazd modszer R,F,wW,C Kozépfoku Magas
3.6.3 Folyasztoszert alkalmazé médszer R,F,W,C Kozépfoku Magas
3.6.4 Forraszhid képz6 médszer — Csipeszpakaval R,F,W,C Halado Magas
3.6.5 Forraszhuzal koriiltekeréses modszer — Csipeszpakaval R,F,wW,C Haladé Magas
3.6.6 Folyasztoszert alkalmazé médszer — Csipeszes R,FW,C Haladé Magas
3.7 Siralyszarny kivezetési alkatrészek kiforrasztasa (négyoldalas)
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.7.1 Forraszhid képzé mddszer — Vakuum szivéharang haszalataval R,F,W,C Haladé Magas
3.7.1.1 | Forraszhid képz6 modszer — Felileti fesziiltség kihasznalasaval R,F,W,C Kozépfoku Magas
3.7.2 Forraszhuzal korultekerést alkalmazé modszer — Vakuum szivoharang R,F,W,C Halado Magas
hasznalataval
3.7.21 Forraszhuzal koriltekerést alkalmazd modszer — Fellileti fesziiltség R,F,W,C Kozépfoku Magas
kihasznalasaval
3.7.3 Folyasztoszert alkalmazé médszer — Vakuum szivéharang hasznalataval R,F,wW,C Halado Magas
3.7.3.1 | Folyasztdszert alkalmazo mddszer — Fellileti fesziltség kihasznalasaval R,F,wW,C Kozépfoku Magas
3.74 Forraszhid képz6 mddszer — Csipeszpakaval R,F,wW,C Halado Magas
3.7.5 Forraszhuzal kérultekeréses modszer — Csipeszpakaval R,F,W,C Halado Magas
3.7.6 Folyasztészert alkalmazé médszer — Csipeszpakaval R,F,W,C Halado Magas
3.7.7 Forrégazos (-levegds) Ujrabmlesztéses modszer R,F,wW,C Halado Magas
3.8 J-labu alkatrészek kiforrasztasa
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.8.1 Forraszhid képz6 médszer — Csipeszpakaval R,F,wW,C Halado Magas
3.8.1.1 | Forraszhid képzé modszer — Ffellileti feszilltség kihasznalasaval R,F,W,C Halado Magas
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6nszivo szalag hasznélataval

Aramkéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.8.2 Forraszhuzal koriltekeréses modszer — Csipeszpakaval R,F,w,C Halado Magas
3.8.2.1 | Forraszhuzal kortltekeréses modszer — Felileti feszliltség kihasznalasaval R,F,w,C Halado Magas
3.8.3 Folyasztoszert alkalmazé médszer — Csipeszpakaval R,F,w,C Halado Magas
3.84 Csak folyasztoszert és el6dnozast alkalmazé modszer R,F,W,C Haladé Magas
3.8.5 Forrégazos ujradmlesztd rendszer R,FW,C Halado Magas
3.9 BGA/CSP kiforrasztas
Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.9.1 Forrégazos Ujradmleszt6 rendszer R,F,w,C Halado Magas
3.9.1.2 | Fokuszalt infravords megomlesztd berendezés (beépitett eléflitéssel) R,F,w,C Halado Magas
3.9.2 Vakuumos modszer R,F,W,C Haladé Kbzepes
3.10 PLCC foglalat kiforrasztasa
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.10.1 Forrszhid képzé modszer R,F,w,C Halado Magas
3.10.2 Forraszhuzal korlltekeréses modszer R,F,W,C Haladé Magas
3.10.3 Folyasztoszert alkalmazo modszer R,F,W,C Haladé Magas
3.10.4 | Forro levegés pakat alkalmazé modszer R,F,w,C Halado Kobzepes
3.11 Alsé kivezetésii alkatrész (BTC) eltavolitasa
Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
3.11.1 Forré leveg6s pakat alkalmazé modszer R,F,w,C Halado Koézepes
4 Kontaktus-felliletek el6készitése
& Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
411 Feluletszerelési forrasztasi feluletek el6készitése — Egyenkénti médszer R,F,w,C Kodzépfoku Magas
4.1.2 Feliletszerelési forrasztasi feliletek el6készitése — Folyamatos médszer R,F,w,C Kozépfoku Magas
4.1.3 Felilleti forraszanyag eltavolitas — Onszivé szalagos médszer R,F,w,C Kozépfoku Magas
421 Forrasztasi feliiletek egységesitése — Penge alaku pakahegy hasznalataval R,F,W,C Kozépfoku Magas
4.3.1 Felllletszerelési forrasztasi feliletek elé6nozasa — Penge alaku pakahegy R,F,W,C Kozépfoku Kbzepes
hasznalataval
441 Feliletszerelési forrasztasi feliiletek tisztitasa — Penge alaku pakahegy és R,F,w,C Kozépfoku Magas
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5 Beforrasztas

5.1 Furatszerelt alkatrészek beforrasztasa

Eljaras Leiras
A kovetkezbket telepitse a J-STD-001 és J-HDBK-001
kovetelményei szereint.
5.2 PGA és csatlakozé beforrasztasa
Aramkoéri Képzettségi Megfeleloségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.2.1 Hullamforrasztasos modszer eldre kitoltott fémezett furatokkal R,F,wW,C Szekértdé Kozepes
5.3 Chip-alkatrész beforrasztasa
\ Aramkoéri Képzettségi Megfeleloségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.3.1 Forraszpasztas modszer/Hélégfuvo R,F,w,C Kdézépfoku Magas
5.3.2 Pontrél-pontra modszer R,F,w,C Kodzépfoku Magas
5.4 Lab nélkiili alkatrészek beforrasztasa
Aramkoéri Képzettségi Megfeleloségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.4.1 Forrégazos (-levegés) ujrabmlesztéses modszer R,F,wW,C Halado Magas
5.5 Siralyszarny kivezetési alkatrészek beforrasztasa
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.5.1 Folyamatos forrasztas a kivezetések fels6 részén R,FW,C Haladé Magas
55.2 Folyamatos forrasztas a kivezetések végeinél R,F,wW,C Halado Magas
553 Forrasztas pontrél pontra modszer R,F,w,C Koézépfoku Magas
554 Forraszpasztas modszer forré levegds pakaval R,F,w,C Halado Magas
555 Beforrasztas hajlitott pakaheggyel és rafektetett forraszhuzallal R,F,wW,C Kozépfoku Magas
5.5.6 Penge alaku pakaheggyel és forraszhuzal R,F,wW,C Halado Kozepes
5.5.7 Forraszpasztas modszer/Forré levegd R,F,W,C Halado Magas

X1



IPC-7711C/7721C 2017 januér

5.6 J-labu alkatrészek beforrasztasa

Aramkoéri Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.6.1 Forraszhuzalos modszer R,F,w,C Halado Magas
5.6.2 Forrasztas pontrol pontra R,F,w,C Kodzépfoku Magas
5.6.3 Forraszpasztas modszer forrd levegds paka hasznalataval R,F,w,C Halado Magas
5.6.4 Folyamatos modszer R,F,W,C Kozépfoku Magas
5.7 BGA/CSP beforrasztasa
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.7.1 Forraszhuzal hasznalataval a forrasztasi fellletek el6toltésére R,F,W,C Halado Magas
5.7.1.2 | Fékuszalt infravoros megdmlesztd berendezés (beépitett R,F,W,C Halado Magas
eléflitéssel)
5.7.2 Forraszpaszta hasznalataval a forrasztasi feliileteken R,F,W,C Haladé Magas
5.7.2.1 | Bennmarado stencil R,F,w,C Halado Kbozepes
5.7.3 BGA Ujragolyézasa — Sablont alkalmazé médszer R,C Haladé Magas
5.7.4 BGA Ujragoly6zésa — Papir hordozds modszer R,C Halado Magas
575 BGA ujragolyézasa — Poliamid stenciles modszer R,C Halado Magas
5.7.6 Poliimid forraszgolyé-hordozé sablon R,C Halado Magas
5.8 Alsé kivezetésii alkatrész
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
5.8.1.1 Beforrasztas elére felvitt forraszgdbbel és helyezéssel R,F.C Szakérté Kozepes
5.8.1.2 Beforrasztas el6re felvitt forraszgébbel és helyezés bennmarado R,F,C Szakeért6é Kbzepes
stencillel
5.8.1.3 Beforrasztas kézi forrasztassal plusz forraszgobbel a kozéps6 R,F,C Szakérté Kbzepes
foldel6 feluleten
6 Rovidzarlatok eltavolitasa
% Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
6.1.1 J-labakrél — Lehtiz6 modszer R,F,W,C Kozépfoku Magas
6.1.2 J-labakrdl — Eloszlatd médszer R,F,W,C Kozépfoku Magas
6.1.2.1 | J-labakrol — Onszivé szalagos modszer R,FEW,C Kdzépfoku Magas
6.1.3 Siralyszarny kivezetésekrdl — Lehtizé modszer R,F,w,C Kodzépfoku Magas
6.1.4 Siralyszarny kivezetésekrdl — Eloszlaté modszer R,F,w,C Kozépfoku Magas
6.1.4.1 | Siralyszarny kivezetésekrdl — Onharisnyas modszer R,F,w,C Kozépfoku Magas
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Tartalomjegyzék

3. rész. Modositas és javitas

Felholyagosodas és réteglevalas

transzplantaciés modszerrel

Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
3.1 Felholyagosodas és rétegelvalas javitasa S R Halado Magas
Befecskendezé moédszer
Meghajlas és elcsavarodas
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
3.2 Meghaijlas és elcsavarodas javitasa A R, W Halado Kozepes
—
Furatjavitas
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
3.3.1 Furatjavitas epoxigyanta hasznalataval @ R, W Haladé Magas
3.3.2 Furatjavitas transzplantaciés modszerrel @ R.W Szekérté Magas
Nyilasok és hornyok javitasa
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
3.4.1 Nyilasok és hornyok javitasa epoxigyanta | R, W Halado Magas
hasznalataval
3.4.2 Nyilasok és hornyok javitasa % R, W Szekérté Magas
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Hordozb6anyag javitas

Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
3.5.1 Hordozéanyag javitas epoxigyanta R, W Haladé Magas
hasznalataval
3.5.2 Hordozéanyag javitas teriilet R, W Szekért6 Magas
transzplantaciés modszerrel
3.5.3 Hordozéanyag javitas perem R, W Szekérté Magas
transzplantaciés modszerrel
Felemelkedett vezeték
Aramkori Képzettségi | Megfeleldségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
411 Felemelkedett vezet6k javitasa R, F Kozépfoku Kbzepes
epoxigyanta hasznalataval
4.1.2 Felemelkedett vezet6k javitasa R, F Kozépfoku Magas
ragasztofilm hasznalataval
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Vezet6sav javitas

furattal valé kapcsolatanak megsziintetése
Jkullék” atvagasaval

Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
4.21 Vezetbsav javitasa, athidalé féliaval, R,F,C Haladé Kézepes
epoxigyantas modszer
(&)
4.2.2 | Vezetbsav javitasa, athidalé féliaval, R,F,C Haladé Magas
ragasztofiimes médszer
423 VezetBsav javitas hegesztéses modszerrel R,F,C Halado Magas
4.2.4 | Vezetbsav javitas felszinhez rogzitett R,F,C Kozépfoku Kézepes
huzalozassal
425 | Vezetbsav javitas az aramkori lapon R Haladé Kézepes
athaladé huzalozassal
4.2.6 | VezetBsav javitasa/modositasa R,F,C Szekérté Kézepes
elektromosan vezetd tintaval
427 Bels6 rétegben 1évé vezetdsav javitasa > < R, F Szekértdé Magas
Vezetépalyak megszakitasa
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
4.3.1 Felszini vezet&palyak megszakitasa R, F Halado Magas
paly g @ 9
4.3.2 Belsd vezetépalyak megszakitasa R, F Halado Magas
433 Belsd rétegben [év6 vezetésav galvanizalt R, F Haladé Magas
fémezett furattal valo kapcsolatanak
megszlintetése atfurassal
4.3.4 Bels6 rétegben 1évé vezetdsav fémezett R, F Halado Magas
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Felszakadt forrszem javitasa

Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
4.41 Felszakadt forrszem javitasa R, F Haladé Koézepes
epoxigyantaval
442 Felszakadt forrszem javitasa ragasztofilm R, F Halado Koézepes
hasznalataval
Forrszem javitasa
Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
4.51 Forrszem javitasa epoxigyantaval R, F Haladé Kozepes
452 Forrszem javitasa ragasztofilm R, F Halado Magas
segitségével
Szegélyérintkezok javitasa
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracié lap tipusa szint szint
461 Szegélyérintkezdk javitasa epoxigyantaval % R, F,wW,C Haladé Kozepes
b
4.6.2 Szegélyérintkez6 javitasa ragasztofilm R,F,W,C Halado Magas
hasznalataval
4.6.3 Szegélyérintkezé javitasa galvanizalassal R, F,W,C Haladé Magas
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Feliiletszerelt forrasztasi feliiletek javitasa

atfémezett furatok javitasa, hajlitott atkotd
huzal segitségével

Aramkori Képzettségi | Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
471 Feliletszerelt forrasztasi fellletek javitasa R,F,C Haladé Koézepes
epoxigyantaval
4.7.2 Fellletszerelt forraszfellletek javitasa R,F,C Halado Magas
ragasztofilm hasznalataval
4.7.3 Fellletszerelt BGA forraszfelliletek javitasa R,F,C Halado Magas
ragasztofilm hasznalataval
4.7.4 Felliletszerelt BGA via-hoz kapcsolodo R, F Szakérté Kozepes
forraszfelllet javitasa ragasztofilim
hasznalataval
4.7.4.1 | Feluletszerelt BGA via-hoz kapcsol6dd R, F Szakértdé Kozepes
forraszfellilet javitasa ragasztofilm
hasznalataval — Vezet6sav nélkil
4.7.5 Fellletszerelt BGA via-hoz kapcsolodo R,F,C Szakértoé Magas
forraszfellllet javitasa kilatsz6 vezetéfelllet
és ragasztofilm hasznalataval
Galvanizalt furatok javitasa
Aramkéri Képzettségi Megfeleléségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
51 Belsd vezet6 réteghez nem kapcsolodd R, F,W Kozépfoku Magas
atfémezett furatok javitasa
52 Atfémezett furatok javitasa dupla fal R, F, W Haladé Kozepes
kialakitasaval
5.3 Bels6 vezetd réteghez kapcsolodo R Szekérté Kbzepes
atfémezett furatok javitasa
54 Bels6 vezetéréteghez nem kapcsolodd R,F,W Kozépfoku Kozepes
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Atkotovezetékek
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
6.1 Atkotévezetékek R,F,W,C Kézépfoku N/A
6.2.1 Atkotovezetékek, BGA alkatrészek, R, F Szekért6 Kbézepes
athidalo folias modszer
6.2.2 Atkotovezetékek, BGA alkatrészek, R, F Szekért6é Magas
athaladé médszer
Alkatrész kiegészitések
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
6.3 Alkatrész modositasok és beépitések R, F,W,C Halado N/A
Hajlékony vezetdsav javitasa
Aramkori Képzettségi Megfelel6ségi
Eljaras Leiras lllusztracio lap tipusa szint szint
711 Hajlékony vezet6sav javitasa F Szekért6 Kozepes
8 Huzalok
8.1 Vezetéktoldas
— Aramkori Képzettségi | Megfeleldségi
Eljaras Leiras lap tipusa szint szint
8.1.1 Halds vezetéktoldas N/A Kozépfoku Alacsony
8.1.2 Csavart vezetéktoldas N/A Kozépfoku Alacsony
8.1.3 Kampds vezetéktoldas N/A Kozépfoku Alacsony
8.1.4 Atlapolasos vezetéktoldas N/A Kozépfoku Alacsony
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Altalanos informaciok

”

és kozos eljarasok

1.1 Hataskér Ez a dokumentum nyomtatott aramkori
szerelvények javitasara és Gjramunkaldsara vonatkozo
eljarasokat tartalmaz. Mindez az IPC Termékbiztositasi
Bizottsaganak (Product Assurance Committee)
Javithatosagi Albizottsaga (Repairability Subcommittee)
altal gyljtott, rendszerezett és Osszeallitott informaciok
Osszessége. Jelen kiadas az 6lommentes forrasztassal
kapcsolatos informacidkat is tartalmaz és potlolagos
iranymutatasokat is tartalmaz olyan eljarasokrol, mint a
javitas, melynek nincsenek egyéb kozzétett kritériumai.

Ez a dokumentum nem hatarozza meg az aramkori
szerelvényen elvégezhetd tjramunkalasok, modositasok
vagy javitasok maximalis szamat.

1.2 Cél Jelen dokumentum meghatarozza a kiilonb6z6
eljarasok kovetelményeit, tovabba az elektronikai termékek
ujramunkalasa, javitasa, modositasa, nagyjavitisa vagy
helyreallitdsa soran hasznalando6 eszkozoket, anyagokat
és modszereket. Bar jelen dokumentum nagyobb részt
az IPC egyéb dokumentumaiban hasznalt (mint példaul
a J-STD-001 vagy az IPC-A-610) termék osztalyozasi
definicioira épiil, alkalmazhatonak tekintheté barmilyen
elektronikai berendezésre. Ha szerzodésben hatarozzak
meg ¢ dokumentum hasznalatat, mint ellenérzé
dokumentuma a termékek modositasnak, nagyjavitasnak
vagy helyreallitasnak, akkor a kdvetelmények a teljes
alsobb szerzddési lancban érvényesek.

A specifikus Bijramunkalés, javitas végrehajtasa érdekében
az IPC meghatarozta a leggyakoribb berendezéseket

¢és folyamatokat. Lehetséges azonban helyettesitd
berendezések és folyamatok alkalmazésa, melyekkel
azonos eredményt javitds vagy ujramunkalas érhetd el.
Helyettesitd berendezés vagy folyamat alkalmazésa esetén
a felhasznaldnak biztositania kell, hogy a berendezések,
folyamatok ne karositsak a szerelvényt és megfeleljenek
az 1.5.1.1. pontban (Megfeleldségi szintek) az alkalmazott
alternativ berendezésekre, folyamatokra vonatkozo
el6irasoknak.

1.2.1 Kévetelmények meghatarozasa E dokumentum
célja, hogy tartalmat utmutatoként hasznaljak és nem
tamaszt specialis kovetelményeket vagy feltételeket,
kivéve akkor, ha erre a felhasznaloi szerzodésben,

vagy egyéb dokumentumban kiilon hivatkoznak. Ahol

a dokumentum olyan szavakat alkalmaz, mint ,,kell”,
»kellene”, vagy ,,sziikséges”, ott fontos szempontokra
hivja fel a figyelmet. A jelzett részek figyelmen kiviil
hagyésa nem kielégitd végeredményhez, esetleg tovabbi
karosodashoz vezethet.

Az ujramunkalasi folyamat leirasokban szerepl6 felfelé
vagy lefelé mutatd nyilak mutatjak az elvégzendd

atmunkalasi eljaras tipusat. A felfelé mutato6 nyil az
eltavolitast és a lefelé mutato nyil jelenti a beépitést.

1.3 Hattér Napjaink elektronikai szerelvényei sokkal
Osszetettebbek és méretitkben sokkal kisebbek, mint a
régebbi szerelvények. Ennek ellenére a megfeleld technikat
alkalmazva ezek is sikeresen Gjramunkalhatdk, javithatok
vagy moddosithatok. Kézikdnyviink célja ugy segiteni annak
felhasznaloit, hogy ujramunkalaskor, javitaskor és/vagy
modositaskor legkevésbé veszélyeztessék a végfelhasznaloi
funkciokat vagy a termék megbizhatosagat. Az itt leirt
eljarasok olyan gyartoktol szarmaznak, akik felismerték az
altalanosan hasznalt javitasi, Gjramunkalési és modositasi
modszerek dokumentalasanak sziikségességét. Tesztek

és kiterjedt felhasznalasi tapasztalatok igazoljak, hogy

e modszerek —altalaban-elfogadhatok a termékek adott
besorolasanak megfelelden. Az itt szerepld eljarasokat
kereskedelmi és katonai szervezetek nyujtottak be
felvételre, mely szervezeteket tul hosszu lenne egyenként
felsorolni. A Javithatosagi Albizottsag adott esetben
feliilvizsgalta az eljarasokat, hogy azok tiikr6zzék a
valtozasokat.

1.4 Kifejezések és meghatarozasok Ezen
dokumentumban az alabbi definiciok hasznalatosak.

PCA (Printed Circuit Assembly) — Nyomtatott aramkori
szerelvény

Ujramunkdalds (Rework) — valamely szempontbol nem
megfeleld termék ismételt munkaba vétele az eredeti,
vagy azzal egyenértéki eljarassal, oly modon, hogy az
biztositsa a termék teljes megfelel6ségét az alkalmazhato
rajzdokumentacioknak vagy eldirasoknak.

Modositas (Modification) — egy termék funkcionalis
képességének modositasa 11j elfogadasi kritériumok
kielégitése céljabol. Modositasokhoz altalaban
sziikség van bejegyzett tervezési valtoztatasokra,
melyek kontrollalhatok rajzdokumentaciokkal,
valtoztatasok elrendelésével, stb. Modositasok

csak az ellendrzé dokumentéacioban valo részletes
leiras és kiilon engedély esetén végezhetok.

Javitas (Repair) — egy hibas termék funkcionalis
képességének helyreallitasa oly modon, hogy az nem
biztositja a termék teljes megfeleléségét az alkalmazando
rajzdokumentacionak vagy eldirdsoknak.

Rogzito forraszkotés (Tack solder) — Tobb kivezetéses
alkatrészek esetén gyakran alkalmazott forraszkotés,
amely ideiglenes jelleggel az alkatrésztokozast a megfeleld
pozicidban tartja, és addig rogziti, amig a tobbi kivezetés
beforrasztasra nem kertil. A rogzité forraszkotés






